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RESUMEN

PROCESO DE COMPOSTAJE DE LODOS RESIDUALES

El problema de las lamas residuales estd adquiriendo un interés cada vez
mayor, no sélo porque las cantidades producidas son cada vez mas elevadas, sino
porgue su composicion dia a dia se torna mucho més compleja y mas dificil de tratar.

Con este trabajo se pretende estudiar la viabilidad de aplicar el proceso de
compostaje como medio de tratamiento y valorizacion de las lamas resultantes del
sistema de tratamiento de efluentes de la Empresa Sociedade Téxtil Manuel Rodrigues
Tavares Lda., conjuntamente con otros residuos que se creyeron convenientes para
asi obtener un sustrato adecuado para el desarrollo del proceso biolégico.

Se ha pretendido desarrollar a escala de demostracion, a través de la
instalacion de una unidad piloto de compostaje, los procedimientos de posible
utilizacién, a modo de optimizar los pardmetros que influencia el proceso;
normalmente, el tipo de ventilacion y el tipo de residuos a seleccionar de forma a
mejorar el proceso todo lo posible.

La calidad del compuesto se determind a través de las caracteristicas fisicas,
quimicas y bioldgicas. ElI compuesto final debiera tener un color castafio, con un olor
muy similar al de la tierra hUmeda, libre de materiales por compostar y exento de
olores desagradables.

El residuo que estamos utilizando presenta baja alteracion en casi todos los
analisis realizados. De todos modos el proceso aun no ha llegado a su fin, ya
intentando compostar desde primeros de marzo, y con posibilidad de que se pueda
tener un producto compostado en un tiempo cercano.

En este trabajo se va a evaluar el proceso de todo el estudio, anteriormente
comentado y realizado, hasta la fecha, ante la imposibilidad de poder evaluar el
producto final por razones de tiempo.



ABSTRACT

Slude composting from a raw wool washing waste water treatment unit

The problem of sewage sludge waste is becoming an increasing interest not only
because the quantities produced are increasingly high, but because its composition
every day becomes much more complex and harder to treat.

With this work we intend to study the feasibility of sludge composting as a process of
treatment and recovery of the sludge from the waste water treatment plant on the
Sociedade Téxtil Manuel Rodrigues Tavares Company through different mixtures with
straw as a carbon source, we expect to verify composting feasibility for waste water
sludge treatment with other wastes that are believed suitable for and obtain a suitable
substrate for the development of biological process.

It has sought to develop scale demonstration, through the installation of a pilot
composting unit, the procedures for possible use, to how to optimise the parameters
that influence the process, normally the type of ventilation and type of waste chosen in
such a way to improve the process as much as possible.

The quality of the compound was determined through the physical, chemical and
biological weapons. The compound should have a final brown, with a smell very similar
to moist soil, free materials for composting and free from unpleasant odors.

The residue shows that we are using low alteration in almost all analyses performed.
Anyway the process has not yet come to an end, and composting trying since early
March, and with the possibility that they may have a product composted at a time
close.

This study will evaluate the process throughout the study, commented previously made
and, to date, given the impossibility of being able to assess the final product for
reasons of time.



