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Resumo

A realizagdo deste trabalho teve como principal objectivo avaliar o funcionamento
da ETEI da Danone Portugal S.A., tendo em conta a analise dos parametros de
qualidade do efluente e os limites fixados pelos Servicos Municipalizados de Aguas ¢
Saneamento de Castelo Branco (SMASCB) para cada um dos parametros em estudo.

A andlise dos parametros foi efectuada durante um periodo de cinco meses, tendo
sido igualmente tratados os dados referentes ao mesmo periodo do ano de 2005, de
forma a possibilitar uma comparagdo em termos de funcionamento da ETEIL em
consequéncia de alteragdes ao tratamento, com introdugdo do novo processo de
tratamento fisico-quimico que veio complementar o processo de tratamento biologico.

Com a finalidade de contribuir para a optimizagdo do sistema de tratamento
fisico-quimico, foram efectuados ensaios que permitiram diminuir consideravelmente as
dosagens de coagulante e flutuante, garantindo o cumprimento dos limites de descarga.

Os resultados obtidos permitiram verificar a conformidade dos valores com os
valores impostos pelos SMASCB. A introducdo do tratamento fisico-quimico permitiu
tratar um maior caudal sem por em causa os parametros de qualidade, aliviando assim a
sobrecarga do processo de tratamento bioldgico. Verificou-se também ser uma mais-
valia, no sentido em que contribuiu para uma diminui¢fo significativa dos consumos de

energia eléctrica e de agua.

Palavras-chave: Efluentes industriais, ETEI, tratamento bioldgico, tratamento fisico-

quimico.



