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RESUMO

Com o presente trabalho pretende-se avaliar o potencial papeleiro da madeira de
Acacia melanoxylon e Acacia dealbata, investigando o seu comportamento no processo
de transformagdo em pasta e posteriormente em papel. A transformacgio em pasta foi
realizada através do processo ao sulfato e recorrendo a equipamentos laboratoriais que
permitem operar com diferentes quantidades de madeira (25, 75 ¢ 1000 g) O processo de
transformagdo foi analisado em termos de rendimento em pasta e total, € consumo de
quimicos. As pastas foram analisadas em termos de teor de lenhina residual e de
viscosidade intrinseca. As caracteristicas biométricas dos elementos fibrosos das pastas
brancas ¢ o seu correspondente potencial papeleiro foram analisadas. Verificou-se que a
madeira da espécie Acacia melanoxylon apresenta maior rendimento em pasta e

deslenhifica com maior facilidade.
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