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Resumo

Este relatdrio insere-se no ambito da disciplina de Projeto do 3.° ano da
Licenciatura em Design de Moda e Téxtil da Escola Superior de Artes Aplicadas.
Apresenta o processo de investigagcao e desenvolvimento da colegao capsula de
acessorios téxteis Hashima, desenvolvida para a marca VESTIGEE e centrada na
relagao entre funcionalidade, materialidade e transformag¢ao da matéria.

A investigacdo parte da observagdo de espacgos construidos sujeitos a
processos de degradagado, abandono e transformacéo, analisando a forma como o
tempo, o ambiente e a presenca da natureza alteram estruturas originalmente
concebidas para a fungdo e o controlo. Estes principios sado posteriormente
traduzidos para o desenvolvimento da colec&o através da experimentagao material,
da manipulacéo téxtil e da concegéo de acessorios utilitarios.

Ao longo do documento sdo apresentados o enquadramento conceptual, a
fundamentacdo tedrica, a metodologia adotada e as diferentes etapas de
desenvolvimento da colecdo, incluindo a pesquisa visual, a experimentacao
material, o desenvolvimento de propostas e a prototipagem. O relatério constitui um
registo do processo projetual e das decisdes que orientam a construgcdo da
proposta final.

Palavras-chave

Tempo; corpo; transformacao; uso; funcionalidade.






Abstract

This report was developed within the Project course of the third year of the
Bachelor's Degree in Fashion and Textile Design at the School of Applied Arts. It
presents the research and development process of Hashima, a capsule collection
of textile accessories created for the VESTIGEE brand and centred on the
relationship between functionality, materiality and the transformation of matter.

The research is based on the observation of built environments subjected to
processes of decay, abandonment and transformation, examining how time,
environmental conditions and the presence of nature alter structures originally
designed for function and control. These principles are subsequently translated into
the collection through material experimentation, textile manipulation and the design
of utilitarian accessories.

The document presents the conceptual framework, theoretical foundation and
methodology adopted throughout the project, as well as the different stages of the
collection's development, including visual research, material experimentation,
design development and prototyping. The report serves as a record of the design
process and of the decisions that guide the construction of the final proposal.

Keywords

Time; body; transformation; use; functionality.
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Hashima

1. Introducao

Este projeto consiste no desenvolvimento de uma colegcdo capsula de
acessorios téxteis intitulada Hashima, desenvolvida no ambito da licenciatura em
Design de Moda e Téxtil. A investigacado parte da observacédo de infraestruturas
construidas sujeitas a processos de desgaste, abandono e transformagao ao longo
do tempo.

Mais do que representar a ruina enquanto imagem estética, o projeto procura
compreender a forma como a matéria se adapta, reage e se transforma através da

acao do ambiente, da humidade, do uso e da auséncia de controlo. A relagéo
entre estrutura e organicidade torna-se, assim, o ponto central da colegao.

Através da experimentagdo material, da manipulacdo téxtii e do
desenvolvimento de acessorios utilitarios, o projeto explora o objeto como extenséo
do corpo, valorizando simultaneamente conforto, funcionalidade e transformacéao
da matéria.

2. Problema

No contexto atual, muitos acessorios sdo desenvolvidos maioritariamente a
partir de critérios estéticos ou tendéncias visuais, funcionando apenas como
elementos complementares ao vestuario. Em oposi¢ao, os acessorios utilitarios
existentes tendem frequentemente a privilegiar apenas a fungao pratica, sem uma
exploragéo conceptual, material ou estética mais aprofundada.

Esta separacédo cria uma falta de objetos que consigam equilibrar utilidade,
conforto, identidade visual e versatilidade de uso de forma consciente e integrada.

Perante este contexto, surge o interesse em desenvolver acessorios que
conciliem funcionalidade, adaptacdo ao quotidiano e exploragdo material,
aproximando o objeto utilitario de uma abordagem mais sensivel, conceptual e
contemporanea.
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3. Objetivos
3.1 Objetivo Geral

Desenvolver uma colegao de acessorios téxteis a partir de um processo de
investigacéo conceptual e material.

Explorar o acessorio como um objeto de relagdo com o corpo e com 0 uso
quotidiano.

Investigar o potencial do acessério enquanto meio de expressao para além
da funcgdo imediata ou da aparéncia decorativa.

3.2 Objetivos Especificos

Realizar pesquisa visual e conceptual relevante para o desenvolvimento da
colecgao.

Explorar processos de experimentacao téxtil, incluindo manipulacdes e
tratamentos de superficie.

Desenvolver acessorios que integrem funcdo e conforto de forma
consciente.

Traduzir a investigagao conceptual em solugdes formais coerentes.
Registar e organizar o processo criativo para apresentacao e avaliagao final.

Analisar contextos urbanos e industriais como ponto de partida para a
investigacao do projeto.
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Tabela 1 - Mapa Mental

PRODUTO
Acessérios téxteis
Extenséo do corpo

Uso quotidiane
Movimento

CONTEXTO CONCEITO
Espagos industriais Industrial vs natureza

Abandono Abrigo
Transformagdo Camada

Presenca da natureza Adaptagéo

MATERIA E PROCESSO
Manipulagéo
Texturas
Camadas
Tingimentos manuais
Desgaste

Problema identificado
Conforto
Protegéo
Ad aptagdo
Versatilidade

Projeto

PUBLICO - ALVO MARCA
Pessoas dinamicas Abordagem autoral
Ligac&o a praticas criativas
Uso em diferentes contextos
Valorizagéo de pegas Gnicas e pensadas
Sensibilidade a textura e detalhe

Linguagem contida
Processo como valor
Identidade construida pe\q matéria
Continvidade entre colecdes

4. Metodologia

4.1 Metodologia Projetual de Bruno Munari

Pesquisa conceptual e definicao do tema: Desenvolvimento da pesquisa
inicial do projeto, centrada na reflexao sobre o espaco construido, os processos de
transformagao material e a relagao entre estrutura, tempo e ambiente. Esta fase
inclui investigagao tedrica e visual, permitindo estabelecer o conceito e as intengdes
gerais da colecao.

Pesquisa visual e construgao de moodboards: Organizacao das referéncias
visuais através de moodboards de conceito, marca e utilizador, como forma de
sintetizar atmosferas, sensagdes e diregdes conceptuais que orientam o projeto.

Definicdo das dire¢oes da colegao: Clarificacdo do conceito da cole¢do, das
palavras-chave orientadoras e das dire¢bes materiais iniciais, assegurando
coeréncia com os valores da marca, nomeadamente a atencdo a fungdo, ao
conforto e ao uso quotidiano.

Exploragcao e experimentagao material: Desenvolvimento de testes
exploratoérios com diferentes materiais e técnicas de manipulagao téxtil, focados na
observacao do comportamento da matéria, da textura e da sua adaptagao ao corpo.
Esta fase é conduzida de forma progressiva, tendo em consideragdo a
funcionalidade e o conforto dos acessorios.

Desenho e desenvolvimento das pegas: Tradugcdo do conceito e dos
resultados da experimentagdo em propostas formais, através de desenho,
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esquissos e estudos de forma. O desenho funciona como ferramenta de reflexao e
de ajuste antes da materializac&o das pecgas.

Prototipagem e construgdao: Desenvolvimento de prototipos das pecgas
selecionadas, permitindo testar proporcdes, sistemas de ajuste, materiais e
solugdes construtivas, bem como a sua relagdo com o corpo e o uso.

Desenvolvimento de fichas técnicas: Elaboracao das fichas técnicas das pecgas
desenvolvidas, sistematizando informacdo relativa a materiais, construcéo,
medidas e sistemas de montagem, como suporte a clarificagdo e consolidagédo das
solugdes propostas.

Avaliacao e afinacgao final: Analise critica das pecas e protétipos desenvolvidos,
avaliando a coeréncia entre conceito, materialidade, conforto e fungcéo, conduzindo

5. Planeamento Estratégico

5.1 Analise SWOT
Tabela 2 - Analise SWOT

PONTOS
FORTES

Conceito claro e bem
fundamentado teoricamente
Abordagem autoral cxp|ic,c|.dc1 ao
acessorio enquanto objeto de

investigagdo

= Integragfio equilibrada entre

experimentagéo material,
conforto e fungéo

Foco em acessdrios téxteis
permite profundidade e controlo
do desenvolvimento

Coeréncia entre marca, c:o|e<;€10 e

metodclogia projetual

= Valorizagéo do processo e da

relagéo com o corpo e o uso
quotidiano.

PONTOS
FRACOS

* Processo experimental

exige maior gestdo de
tempo

Produgéo manual e
prototipagem podem
limitar a quuntidade de

pegas desenvolvidas

» Linguagem visual contida

pode exigir maior clareza
na comunicagéo do
conceito

Necessidade de rigor para
manter coeréncia entre

experimentagdo e fu ngéo.

OPORTUNIDADES

* Interesse crescente por
design autoral e processos
experimentais

Valorizagéo de objetos
funcionais com identidade
material

Contexto académico

favoravel & investigagdo e &
experimentagdo
Possibilidade de evolugéio da
colegdio para outras
tipologias de acessérios
Potencial de continuidade da

marca em projetos futuros.

AMEACAS

= Risco de o projeto ser
interpretado como
excessivamente

conceptual

Limitagdes de tempo para
desenvolvimento
QPFO{UndCldD c:|e
protdtipos

Expectativas de resultados
mais imediatos ou
comercials

Dificuldade de equilibrio
entre experimentagdo e

C!CUEZQ {OrmGI.
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5.2 Mapa Canva

Tabela 3 - Mapa Canva

PARCEIROS-CHAVE

Fornecedores de

ATIVIDADES-CHAVE
Pesquisa conceptual e visual
Investigagao histdrica e

PROPOSTAS DE VALOR
* Acessérios téxteis

RELAGOES COM 0
CONSUMIDOR

SEGMENTOS DE
CLIENTES

Relagdo proxima e autoral

ensados como -
P Comunicagdo baseada no

tecidos e matérias- tedrica

Pessoas urbanas,

primas + Desenvolvimento do conceito extensao do corpo processo e na narrativa dinamicas e em
» Oficinas téxteis locais / * Experimentacdo téxtil * Pegas funcionais, « Valorizacio da transparéncia constante movimento
artesios * Manipulagdo e tratamento de confortaveis e e do fazer manual « Artistas ou individuos

superficies

Desenvolvimento e
prototipagem dos acessaérios
Registo do processo

adaptaveis ao
quotidiano
Identidade construida
através da matéria,
textura e processo
Experimentagdo téxtil
aplicada de forma

Arquivos, museus e
plataformas de
referéncia
(investigacdo)
Escola / contexto
académico
Eventuais espagos

Ligagdo emocional através do
uso e da identificagdo com os
valores

Comunidade interessada em
design e préticas criativas

ligados a praticas
criativas

Publico que valoriza
objetos pensados e ndo
massificados
Consumidores atentos a
textura, detalhe e

expositivos ou concept PRINCIPAIS RECURSOS contida e coerente CANAIS conforto
stores independentes * Conhecimento técnico e ¢ Objetos (inicos ou de + Presentacdes académicas e « Classe média com
conceptual pequena escala, com exposicdes interesse em design

Materiais téxteis
Ferramentas de
experimentacdo e confe¢do
Tempo de investigagdo e
desenvolvimento
Capacidade criativa e
sensibilidade material

.
.

Redes sociais (como suporte
visual e narrativo)
Plataformas online de
portfélio

Venda direta (online ou fisica,
em pequena escala)

Eventos e mercados de
design independente

inten¢do e significado autoral

FLUXOS DE RECEITA
Venda direta de pecas da colecdo capsula
EdigGes limitadas ou pegas Unicas
Possiveis encomendas personalizadas
Colaboracbes futuras
Exposigdo e valorizagdo do projeto em contexto académico e profissional

ESTRUTURA DE CUSTOS
* Aquisicdo de materiais téxteis
* Producdo e experimentagao
= Ferramentas e equipamentos
* Tempo de desenvolvimento
* Comunicagdo e apresentacdo do projeto

5.3 WBS e Diagrama

Tabela 5 -WBS

ACESSORIOS

|

[ [ [ ] |

Enquadramento da
Marca e da Colegao

Fichas Técnicas e
Avaliagéo Final

Desenho e

Pesquisa Conceptual
Desenvolvimento

Experimentagéo Material Prototipagem

Investigacéo tedrica e
contextual

« Estruturac@o da marca

Selecao de materiais

Pesquisa visual e
referéncias

« Definicéo do publico-
alvo

Testes de manipulagéo
taxtil

Construgao de
mocdboords

« Misséo e valores

Exploragéo de texturas e
Cﬂmﬂdﬂs

Definigéio do conceito
da co\egﬁo

« Diregées gerais da
colegéo

Leitura e selegéo dos
resultados

« Desenho exploratério

« Construgao de
prototipos

« Elaboragéo das fichas
técnicas

« Estudos de forma e
proporgdo

« Testes de conforto, uso &
ajuste

« Sistematizacéo de
materiais e construgdo

« Definigéio das pegas da
colegéo

« Afinagéo construtiva

« Avaliagéo global e
ajustes finais
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Tabela 6 - Diagrama
d ‘m

Tarefas set. | out. | nov. | dez. | jan. | fev. | mar. | abr. | mai. | jun.

— ™

Pesquisa Conceptual

Enquadramento da
Marca e da Colegéao

Experimentagdo
Material

Desenho e
Desenvolvimento

Prototipagem

Fichas Técnicas e
Avaliagéo Final
—————— e

6. Fundamentacao

6.1 Transformagao da matéria e do espago

A presente secgao explora os conceitos relacionados com a transformacgao do
espaco construido e da matéria, analisando a forma como o tempo, o abandono e
a presenca da natureza alteram estruturas originalmente concebidas para a fungao
e o controlo.

6.1.1 Estrutura tempo e transformacao

O desenvolvimento industrial e tecnolégico marcou profundamente a construgao
do espago urbano e territorial, dando origem a infraestruturas e estruturas
concebidas a partir de principios de fungao, eficiéncia, repeticao e controlo.
Fabricas, armazéns, infraestruturas técnicas e outros ambientes construidos pelo
homem foram pensados para responder a necessidades especificas de producao,
circulagao e organizagao, estruturando o espago de forma funcional e racional.
Estes contextos caracterizam-se pelo uso de materiais resistentes, solugdes
construtivas diretas e por uma relagao clara entre forma e funcgao.
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Com a alteracao dos sistemas produtivos, sociais e tecnolégicos, muitas destas
estruturas perderam a seu papel original. Segundo Edensor (2005), os espagos
industriais abandonados nao devem ser entendidos apenas como estruturas
obsoletas, mas como territérios onde diferentes processos materiais continuam
ativos. A degradagao, longe de representar apenas perda, torna-se parte da
identidade desses lugares.

Figura 1- Espagos degradados

Este processo revela-se como uma transformacgao gradual, onde as superficies,
os materiais e as estruturas comecam a evidenciar marcas de uso, falhas e
alteragdes fisicas. O tempo deixa de ser apenas um fator cronoldgico e passa a
atuar como agente ativo sobre a matéria (Edensor, 2005).

Elementos como oxidagao, fissuras, desgaste tornam-se visiveis, alterando a
leitura inicial dos espagos. Materiais pensados para resistir e garantir estabilidade
comegam a perder acabamento, expondo a sua construgao e vulnerabilidade. Este
processo de degradacdo ndo € uniforme nem previsivel, manifestando-se de forma
irregular e criando superficies complexas.
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Figura 2 - Elementos de degradacéo

A degradagdo introduz uma nova dimenséo de leitura do espago, onde as
imperfeicdes passam a fazer parte da sua identidade. As marcas deixadas pelo
tempo revelam processos de adaptagao involuntaria, em que o espago responde
as condigbes externas sem intervencgao direta. Neste sentido, a degradacao pode
ser entendida como um estado intermédio, situado entre a fungéo original e a
transformacao total.

Neste projeto, estes processos sao observados como referéncias para o
desenvolvimento téxtii e material da colecdo, influenciando superficies,
manipulagdes, tonalidades e sistemas construtivos.
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6.1.2 A presenga da natureza em espagos construidos

A medida que os espacos entram em processos de abandono, a natureza
comega a manifestar-se de forma gradual e silenciosa. Fissuras, superficies
expostas acumulagbes de humidade tornam-se pontos de entrada para o
crescimento organico, permitindo que plantas, musgos e outros elementos naturais
se instalem.

Figura 3 - Agentes da natureza sobrepor construgéo

Morton (2007) propde uma visdo da natureza ndo como elemento separado do
ambiente construido, mas como parte de uma rede de relagdes que se manifesta e
adapta aos contextos existentes.

O construido permanece visivel, enquanto o organico se infiltra, cresce e
adapta-se as condi¢des disponiveis. Este processo da origem a uma relagao de
coexisténcia, onde a rigidez é progressivamente atravessada por formas
irregulares, mutaveis e imprevisiveis.

Esta relagao entre estrutura rigida e presenca organica influéncia diretamente a
linguagem visual da coleg¢ao, orientando a exploragdo de superficies irregulares,
tonalidades desgastadas, camadas e manipulagdes téxteis.
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Figura 4 - Natureza como agente de transformagéao

6.2 O acessorio, o corpo e o uso

O desenvolvimento da coleg&o centra-se no acessorio enquanto objeto de uso
quotidiano, tornando relevante compreender a sua relacdo com o corpo, a
funcionalidade e a experiéncia de utilizagao.

6.2.1 O acessorio e a relagdo com o corpo

Os acessorios distinguem-se de outros objetos pela proximidade constante que
estabelecem com o corpo. Sado utilizados diretamente sobre o utilizador,
acompanhando movimentos, gestos e atividades quotidianas, o que faz com que
conforto, adaptacdo e funcionalidade assumam um papel relevante no seu
desenvolvimento.

Pallasmaa (2012) defende que a experiéncia dos objetos ndo é apenas visual,
mas também tatil e sensorial. A textura, o peso e a materialidade influenciam a
forma como o corpo percebe e interage com os artefactos do quotidiano,
contribuindo para a construgao de experiéncias fisicas e emocionais.
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Figura 5 - Acessorio utilitario

Neste contexto, o acessorio pode ser entendido como uma extensédo do corpo.
A relagéo continua entre corpo e acessorio contribui para que estes objetos sejam
experienciados nao apenas pela sua aparéncia, mas também pelo seu
desempenho, conforto e adaptacdo ao uso.

6.2.2 O acessorio contemporaneo: entre funcio e expressao

Ao longo do tempo, o acessoério tem sido frequentemente associado a uma
fungdo complementar, atuando como elemento de adorno ou reforgo visual do
vestuario. No entanto, o design contemporaneo tem vindo a expandir esta
perspetiva, explorando o acessério como um objeto capaz de integrar
simultaneamente funcgao e identidade.

Para Norman (2013), os objetos sdo avaliados ndo apenas pela sua utilidade
pratica, mas também pela forma como se relacionam com os utilizadores e
respondem as suas necessidades.

Para além da dimensdo funcional, os objetos transportam frequentemente
valores simbdlicos e emocionais. Segundo Turkle (2011), os objetos do quotidiano
podem atuar como portadores de memoarias, experiéncias e relagdes, adquirindo
significado através da interagao continua com quem os utiliza.
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O acessorio contemporaneo surge, assim, como um territério intermédio entre
utilidade e expressao. A sua construcdo envolve nao apenas preocupagodes
relacionadas com conforto, protecdo ou adaptagao ao uso, mas também questdes
associadas a identidade, a materialidade e a experiéncia individual.

Figura 6 - Acessoério conceptual, Marca Gibbous

Esta perspetiva permite compreender o acessorio como um objeto versatil e
multifacetado, capaz de responder a diferentes contextos de utilizagcdo sem perder
a sua dimensao conceptual. Mais do que um complemento ao vestuario, assume-
se como um elemento de mediagao entre corpo, fungao e expressao.

Para além da sua dimensao funcional e expressiva, 0 acessorio contemporaneo
é frequentemente concebido para acompanhar diferentes contextos de utilizacao.
A adaptacéo a distintos ritmos, ambientes e situagbées quotidianas tem vindo a
assumir uma importancia crescente no desenvolvimento destes objetos,
valorizando solucdes versateis capazes de responder a diferentes formas de uso
sem comprometer a sua identidade.
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6.3 Referéncias de construgcao e materialidade

Para além das referéncias conceptuais, o projeto apoia-se em principios
relacionados com a construgdo, a materialidade e a experimentacao téxtil,
fundamentais para a traducao do conceito em solugdes concretas.

6.3.1 O fardamento como referéncia funcional

O fardamento surge como resposta direta a contextos especificos de trabalho e
ambiente, sendo desenvolvido para garantir protegéo, durabilidade e eficiéncia. A
sua concegao privilegia solugdes praticas e uma relagao clara entre forma e funcéo,
onde cada elemento responde a um propdésito especifico.

Neste projeto, o interesse pelo fardamento nao reside na sua dimenséao
simbdlica ou hierarquica, mas na sua légica construtiva. A clareza funcional, a
resisténcia dos materiais e a atencdo ao desempenho tornam-no uma referéncia
relevante para o desenvolvimento de acessorios utilitarios.

Figura 7 — Trabalhadores ferroviarios, 1970

A utilizagdo prolongada destes objetos origina marcas de desgaste, alteragbes
de superficie e adaptacdes resultantes do contacto continuo com o ambiente e com
quem os utiliza. Para Sennett (2008), os objetos acumulam significado através da
interagcdo com os materiais e da experiéncia de uso, revelando progressivamente
vestigios do seu percurso ao longo do tempo.
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6.3.2 Materialidade, experimentacao e transformacao da superficie

A materialidade desempenha um papel fundamental no design, influenciando
nao apenas a aparéncia dos objetos, mas também a forma como estes sao
utilizados, percecionados e experienciados. Caracteristicas como textura,
resisténcia, peso e flexibilidade condicionam tanto a construgdo como a relagao
estabelecida com o utilizador.

Para Sennett (2008), o conhecimento dos materiais desenvolve-se através da
pratica e da experimentagdo, permitindo compreender as suas capacidades,
limitagdes e potencialidades expressivas. O processo de exploracdo material
assume, assim, um papel importante no desenvolvimento de solugbes de design,
contribuindo para a construgao de identidade e significado.

No contexto téxtil, a manipulacédo das superficies permite modificar a aparéncia
e o0 comportamento dos materiais, originando novas texturas, tonalidades e leituras
visuais. Estas alteracbes podem resultar de intervengdes fisicas, quimicas ou
manuais, tornando a matéria um espaco de investigacao e expressao criativa.

As marcas, irregularidades e alteragcbes cromaticas resultantes destes
processos deixam de ser entendidas apenas como sinais de deterioragcao e passam
a constituir elementos capazes de acrescentar caracter e profundidade visual aos
objetos. Desta forma, a superficie assume-se como um meio de comunicagao entre
material, processo e conceito, permitindo que a matéria participe ativamente na
construgcéo da narrativa do projeto.

Figura 8 - Manipulagéo téxtil
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6.3.3 Mordentes no processo de eco-print

Os mordentes desempenham um papel fundamental no processo de eco-print,
uma vez que promovem a ligagdo entre os pigmentos naturais libertados pelas
plantas e as fibras téxteis. A palavra "mordente" deriva do latim mordere ("morder"),
fazendo referéncia a sua capacidade de "fixar" os corantes as fibras, aumentando
a resisténcia da estampa a lavagem, a luz e ao desgaste.

A escolha do mordente influencia ndo s6 a durabilidade da impressao, mas
também a tonalidade final obtida. Diferentes mordentes podem produzir variagdes
significativas de cor a partir da mesma planta, tornando-se um elemento criativo do
processo. Entre os mordentes mais utilizados encontram-se:

e Alimen (sulfato duplo de aluminio e potassio) — E o mordente mais
utiizado em fibras naturais, especialmente seda, 14 e algodao
previamente preparado. E considerado relativamente seguro, preserva a
integridade das fibras e permite obter cores mais luminosas e fiéis aos
pigmentos vegetais.

e Sulfato de ferro (ferro Il) — Escurece as tonalidades, originando cinzentos,
verdes-azeitona, castanhos e pretos. Apesar do seu elevado potencial
criativo, deve ser utilizado em concentragdes reduzidas, pois pode
fragilizar as fibras quando aplicado em excesso.

e Sulfato de cobre — Intensifica tons verdes e azulados e melhora a
resisténcia da impressao. No entanto, devido ao seu maior impacto
ambiental, o seu uso tem vindo a ser reduzido em praticas de tingimento
sustentavel.

e Taninos — Presentes naturalmente em diversas plantas, como galhas de
carvalho, casca de roma ou folhas de sumagre, podem funcionar como
mordentes naturais, sendo particularmente importantes no pré-
tratamento de fibras celuldésicas como o algodao e o linho.

No eco-print, a preparagdo prévia do tecido através da mordentagem é
determinante para a qualidade do resultado. Um tecido corretamente mordentado
apresenta maior capacidade de absorgdo dos compostos vegetais, produz
estampagens mais definidas e aumenta significativamente a sua durabilidade ao
longo do tempo.
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7. A Marca: VESTIGEE

VESTIGEE surge como uma marca orientada para o desenvolvimento de
acessorios e objetos utilitarios, explorando a relagdo entre matéria, corpo e
transformacéao.

A identidade constréi-se de forma contida e progressiva, através da coeréncia
formal, da materialidade e da atengao ao detalhe. O quotidiano assume-se como
ponto de partida para a observacao e para a tomada de decisbes, entendendo o
design como um processo continuo, influenciado pelo tempo, pela adaptagao e pela
experiéncia de uso.

7.1 O nome da marca

O nome VESTIGEE deriva da palavra inglesa vestige, que significa vestigio, marca
ou evidéncia da existéncia anterior de algo. O conceito relaciona-se diretamente
com a investigagdo desenvolvida no projeto, centrada nos processos de
transformacao da matéria, no desgaste e nas marcas deixadas pelo tempo.

A alteracdo da grafia através da adigcdo de um segundo "e" procura reforgar a
identidade da marca, criando uma interpretacédo propria do termo original. Desta
forma, a marca assume-se como uma marca que valoriza os vestigios materiais, os
processos de transformacao e a construcao de significado através da experiéncia,
do uso e da passagem do tempo.

7.2 Valores e Missao

A marca valoriza o processo como parte integrante do projeto, explorando
manipulagdes téxteis, tratamentos de superficie e variagdes de textura como meios
de construgao de identidade.

Os valores da marca assentam na atencdo ao uso quotidiano, ao conforto e a
funcionalidade, integrados de forma equilibrada na exploracdo material e formal.
VESTIGEE propde uma pratica baseada na observacdo e na adaptacao,
desenvolvendo objetos pensados para acompanhar diferentes ritmos e
necessidades.
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7.3 Publico-Alvo

O publico-alvo deste projeto sdo pessoas dinamicas, curiosas e que atravessam
contextos muito diferentes ao longo do dia. Vivem entre diferentes cenarios e
precisam de objetos que acompanhem esse ritmo variavel sem exigir mudanca de
identidade. Sao artistas ou pessoas proximas de praticas criativas, interessadas em
arte, design e processos manuais.

Valorizam pegas pensadas, unicas e com inten¢do, que tenham fungéao real no
quotidiano, mas que também comuniquem sensibilidade e caracter. O conforto &
essencial, ndo so fisico, mas também emocional: objetos que se sentem bem no
corpo e que nao se impdem. Apreciam texturas, superficies trabalhadas e
pequenos detalhes, tanto no que os rodeia como no que lhes toca a pele,
reconhecendo valor no tempo investido em cada peca.

Figura 9 - Moodboard do publico-alvo. Fonte do autor
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7.4 Marcas Concorrentes

As marcas selecionadas foram analisadas devido a sua proximidade com
diferentes aspetos explorados no projeto. Embora apresentem abordagens
distintas, constituem referéncias relevantes ao nivel da funcionalidade, da
materialidade, da construgao e da relacdo entre objeto e utilizador, contribuindo
para o desenvolvimento da colegao.

Kiko Kostadinov

Figura 10 - Pecas de Kiko Kostadinov

A marca Kiko Kostadinov destaca-se pela forma como explora referéncias
associadas ao vestuario utilitario, técnico e profissional, reinterpretando-as através
de uma abordagem contemporanea. As suas colegdes combinam funcionalidade,
experimentacgao formal e atengao ao detalhe, resultando em pecas que ultrapassam
a sua funcéao pratica sem a abandonar completamente.

Um dos aspetos mais relevantes para o presente projeto € a forma como a
marca utiliza elementos associados ao fardamento, a protecao e ao uso quotidiano
como ponto de partida para o desenvolvimento de novas solu¢cdes de design.
Através da exploracdo de sistemas de construcido, volumes, sobreposicdes e
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detalhes técnicos, as pegas apresentam uma linguagem simultaneamente funcional
e conceptual.

A abordagem de Kiko Kostadinov constitui uma referéncia para este projeto pela
capacidade de transformar objetos e referéncias utilitarias em propostas
contemporaneas, demonstrando que funcionalidade e expressao visual podem
coexistir no desenvolvimento de produtos de moda.

C.P. Company

Figura 11 - Pegas de C.P Company

Fundada em 1971 por Massimo Osti, a C.P. Company é reconhecida pela sua
abordagem inovadora a investigacao téxtil e ao desenvolvimento de vestuario
funcional. A marca destaca-se pela experimentagdo com materiais, tingimentos e
tratamentos de superficie, explorando constantemente novas formas de alterar a
aparéncia e o comportamento dos tecidos.

Um dos aspetos mais relevantes para o presente projeto € a importancia
atribuida ao processo de transformacao dos materiais. A utilizagao de técnicas de
tingimento e acabamentos especificos permite criar superficies com profundidade
visual, irregularidades e variagdes cromaticas que conferem identidade as pegas.
Esta abordagem evidencia o potencial expressivo da matéria para além da sua
funcéao estrutural.
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A C.P. Company constitui uma referéncia relevante para este projeto pela forma
como integra experimentagdo material e funcionalidade, demonstrando que os
processos aplicados aos tecidos podem desempenhar um papel ativo na
construgéo da linguagem visual e da identidade dos produtos.

Ziggy Chen

Figura 12 - Pegas de Ziggy Cenn

A marca Ziggy Chen caracteriza-se por uma abordagem centrada na
materialidade, na textura e na construgao de narrativas visuais através dos tecidos.
As suas colegdes exploram frequentemente superficies envelhecidas, tonalidades
desvanecidas e acabamentos irregulares, criando pegas que evocam a passagem
do tempo e os vestigios deixados pelo uso e pelo ambiente.

Um dos aspetos mais relevantes para o presente projeto € a forma como os
materiais assumem um papel central na definigdo da identidade visual das pecas.
Através da sobreposicdo de camadas, da manipulagdo de superficies e da
utilizagdo de acabamentos com aparéncia desgastada, a marca desenvolve uma
linguagem visual rica em profundidade e detalhe.

A abordagem de Ziggy Chen constitui uma referéncia para este projeto pela
valorizacdo das qualidades expressivas da matéria e pela capacidade de
transformar textura, cor e superficie em elementos fundamentais da construgéao
visual dos objetos. Esta relagcdo entre materialidade e atmosfera aproxima-se da
investigacao desenvolvida ao longo do projeto, particularmente no que diz respeito
a exploracao de superficies marcadas por processos de transformacgao e desgaste.
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8. A colegao: Hashima

A colecéo parte da observacdo de espagos construidos em degradagao e da
forma como, ao longo do tempo, a natureza comeca a emergir. Estruturas
concebidas para a eficiéncia e o controlo entram num processo de transformacao.
Este encontro cria um territorio intermédio, marcado pela sobreposi¢ao de estados,
pela impermanéncia e pela adaptagao continua da matéria.

O construido permanece presente, enquanto o organico se infiltra, cresce e se
adapta as condicbes existentes. Este equilibrio instavel revela processos de
transformacao que ndo sdo imediatos nem lineares, mas resultantes do tempo, do
clima e da auséncia de intervencgao.

Figura 13 - Moodboard de inspiragdo. Fonte do autor

A colegao apropria-se desta légica de transformagdo como base conceptual,
observando a degradagdo e o0 crescimento como processos nhaturais e
complementares. A tensao entre estrutura e organicidade, forma uma leitura
sensivel da matéria e do espago, onde as camadas, as irregularidades e os
vestigios do tempo se tornam linguagem.
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8.1 O nome da colecao

Dentro do enquadramento referido anteriormente, a ilha de Hashima surge como
uma referéncia conceptual que exemplifica, de forma particularmente clara, estes
processos.

Antiga ilha industrial dedicada a exploragao mineira, Hashima caracteriza-se por
uma paisagem densamente construida, composta maioritariamente por estruturas
de betdo pensadas para resisténcia e controlo. Apés o abandono das atividades
industriais, a auséncia de intervencdo humana permitiu que o tempo, o clima e o
ambiente atuassem livremente sobre essas estruturas.

Figura 14 - llha Hashima, Nagasaki, Jap&o
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8.2 Referéncias visuais

8.2.1 Estrutura e degradacéao

Figura 15 - Moodboard degradagao. Fonte do autor

O primeiro painel reune referéncias associadas a estruturas industriais sujeitas
a processos de desgaste e transformacédo. A observacao de superficies oxidadas,
fissuras, elementos metalicos e materiais degradados permitiu identificar
caracteristicas visuais que resultam da acao do tempo e das condigbes ambientais.

Estas referéncias evidenciam a forma como estruturas originalmente
concebidas para a resisténcia e estabilidade comegam a revelar marcas de
utilizagao, vulnerabilidade e mudancga. A ferrugem, as alteragbes de superficie e a
perda gradual de acabamento assumem especial relevancia, constituindo uma
base visual para o desenvolvimento da linguagem material da colegao.
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8.2.2 Natureza e infiltracao

Figura 16 - Moodboard natureza. Fonte do autor

O segundo painel reune referéncias relacionadas com a presenga gradual da
natureza em espacgos construidos. Musgos, vegetagao espontanea, manchas de
humidade e superficies colonizadas por elementos organicos evidenciam
processos de adaptacao e coexisténcia entre o construido e o natural.

Estas imagens destacam a forma como a natureza se infiltra em estruturas
previamente controladas, transformando a sua aparéncia e introduzindo novas
texturas, tonalidades e padrdes visuais. A observacgao destes processos influenciou
a definicao da paleta cromatica da colecao e a exploracao de superficies marcadas
por camadas, irregularidades e vestigios de transformacao.
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8.2.3 Materialidade e experimentacao

Figura 17- Moodboard manipulagdes. Fonte do autor

O terceiro painel reune referéncias relacionadas com a traducéo dos elementos
visuais identificados no conceito para superficies téxteis. A selecdo de imagens
centra-se em manipulacbes capazes de reproduzir manchas, alteragdes
cromaticas, texturas irregulares e marcas de desgaste observadas nas referéncias
anteriores.

Entre os processos considerados encontram-se o tingimento com ferrugem, o
eco print, o tingimento com cha e outros produtos naturais, bem como intervengdes
destinadas a criagdo de craquelados e a alteracdo da cor através de agentes
quimicos. Estas técnicas permitem explorar diferentes resultados visuais e ampliar
as possibilidades expressivas dos materiais utilizados na colegao.

As referéncias reunidas neste painel contribuiram para a definicdo das
manipulagdes a desenvolver, orientando a exploracdo de texturas, tonalidades e
acabamentos adequados a linguagem visual pretendida para os acessorios.
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8.2.4 Construcéo e funcionalidade

Figura 18- Moodboard de construgéo e funcionalidade. Fonte do autor

O quarto painel reune referéncias associadas a objetos utilitarios e ao
fardamento, destacando solugcdes onde a forma resulta diretamente da fungao e
das necessidades de utilizagdo. As imagens selecionadas evidenciam principios de
construcdo orientados para a protecao, resisténcia, durabilidade e adaptagao ao
uso quotidiano.

Para além das formas gerais, foram observados diferentes detalhes construtivos
e sistemas de fixacdo, como fivelas, botdes de pressao, rebites e outros elementos
metalicos frequentemente utilizados em objetos concebidos para um uso
prolongado. Estes componentes contribuem para a funcionalidade dos objetos,
enquanto influenciam a sua linguagem visual.

As referéncias reunidas neste painel permitiram identificar solu¢des construtivas
e detalhes técnicos relevantes para o desenvolvimento da colegao, estabelecendo
uma ligagao entre funcionalidade, materialidade e utilizagao.
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8.3 Direcoes materiais e experimentagao

A experimentagdo de materiais constituiu uma etapa fundamental no
desenvolvimento da colegao, permitindo explorar diferentes técnicas e processos
de manipulacao téxtil relacionados com o conceito do projeto. Através destes
testes, procurou-se investigar texturas, superficies e alteragdes materiais capazes
de traduzir visualmente a degradagao, a erosao e a passagem do tempo.

Numa fase inicial, as diferentes experiéncias foram realizadas em pano cru,
permitindo analisar o comportamento dos materiais e avaliar os resultados obtidos
antes da sua aplicagdo nos tecidos selecionados para a colecdo. Posteriormente,
as técnicas consideradas mais adequadas foram desenvolvidas e aplicadas aos
materiais finais.

Foram realizados diversos ensaios com o objetivo de avaliar o potencial estético
e a adequacgado de cada processo as propostas desenvolvidas. Os resultados
obtidos contribuiram para a definicdo das solugdes finais, permitindo selecionar as
manipulagcdes mais relevantes para aplicagéo nos acessorios da colegao.

8.3.1 Paleta de cores

A definicdo da paleta cromatica resultou da sintese das observagdes realizadas
ao longo do processo criativo. As tonalidades selecionadas foram escolhidas pela
sua capacidade de reforgar a atmosfera da colegcdo e de estabelecer relagbes
visuais entre materiais, superficies € manipulagdes. A combinacdo de cores
quentes, neutras e organicas contribui para a construgdo de uma identidade visual
consistente, acompanhando os principios de transformacdo, adaptacdao e
coexisténcia explorados no projeto.

Figura 19- Paleta de cores
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8.3.2 Direcdes materiais

A selecdo dos materiais resultou da avaliagdo realizada durante a fase de
experimentagdo, tendo sido privilegiados tecidos capazes de responder as
exigéncias funcionais dos acessorios e as manipulagdes desenvolvidas ao longo
do projeto.

e Linho
e Sarja
e Malhade la
e La prensada
e Lona

O linho foi selecionado pela sua capacidade de absorver e evidenciar as
transformagdes resultantes dos processos de tingimento e manipulagéo,
constituindo o principal suporte para as técnicas experimentais aplicadas na
colegdo. A sarja de algoddao foi escolhida pela sua resisténcia e pelo
comportamento demonstrado nos ensaios de desgaste e descoloracéo, permitindo
reforcar a relacdo entre materialidade e transformacao da superficie.

As malhas de |a foram integradas pela sua textura, conforto e capacidade de
introduzir contraste relativamente aos restantes materiais, contribuindo para uma
leitura mais diversificada das pecgas. Por fim, a lona de algodao cru foi selecionada
para aplicacbes estruturais e interiores, garantindo estabilidade construtiva e
resisténcia sem comprometer a coeréncia material da colegéo.

Figura 20 - Tecidos escolhidos. Fonte do autor
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8.3.3. Cha

Os primeiros ensaios de manipulagao téxtil consistiram na realizacdo de banhos
de cha preto, com o objetivo de alterar a tonalidade original dos tecidos e explorar
efeitos associados ao envelhecimento das superficies.

A utilizacao do cha preto permitiu obter tonalidades mais quentes e irregulares,
reduzindo a uniformidade da superficie téxtil e criando uma base adequada para o
desenvolvimento de manipulag¢des posteriores. Embora os resultados tenham sido
posteriormente combinados com outras técnicas, esta etapa revelou-se
fundamental para a construgéo da linguagem visual da colegao.

Figura 21- Tingimento com ché preto. Fonte do autor

8.3.4 Eco Print

Apés os primeiros ensaios de coloragao, foram desenvolvidas experiéncias de
eco print com o objetivo de explorar a transferéncia direta de pigmentos e formas
vegetais para a superficie téxtil. O processo consistiu na colocagao de diferentes
elementos vegetais entre camadas de tecido, sendo posteriormente submetidos a
agao mecanica através de um rolo e de um martelo, de forma a promover a
libertagdo dos pigmentos naturais e a impressao das formas das plantas.
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Numa fase posterior, os tecidos foram enrolados em torno de um suporte
cilindrico e sujeitos a agao do vapor durante aproximadamente 40 a 50 minutos.

Figura 22- Processo eco- print. Fonte do autor

Este processo permitiu intensificar a transferéncia dos pigmentos e contribuir
para a fixagdo das marcas produzidas pelos elementos vegetais.

Os resultados obtidos revelaram diferentes niveis de definicdo e intensidade
cromatica, originando superficies marcadas por formas organicas, manchas
irregulares e variagdes de tons naturais. Esta experimentagcdo permitiu explorar
novas possibilidades de transformacao da superficie téxtil e serviu de base para o
desenvolvimento de manipulag¢des posteriores.
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Figura 23- Resultado eco-print. Fonte do autor

8.3.5 Ferrugem

Apods os ensaios iniciais de eco print, foram desenvolvidas experiéncias de
oxidacdo com o objetivo de explorar marcas e tonalidades resultantes dos
processos naturais de ferrugem.

Para a realizacao desta técnica foram utilizados diferentes elementos metalicos
recolhidos num ferro-velho, previamente posicionados sobre o tecido e fixados
através de ataduras e molas. De forma a estimular o processo de oxidacao, as
amostras foram pulverizadas regularmente com uma solugdo de agua, vinagre e

sal, permanecendo em repouso durante um periodo de um a dois dias.

Figura 24- Objetos automdéveis com ferrugem. Fonte do autor
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Os resultados obtidos revelaram padrées irregulares e espontaneos,
caracterizados por manchas e tonalidades acastanhadas resultantes da
transferéncia da ferrugem para o tecido. A imprevisibilidade do processo originou
superficies visualmente ricas e distintas entre si, permitindo explorar diferentes
niveis de intensidade e definicdo das marcas produzidas.

Esta experimentag&o contribuiu para o desenvolvimento da linguagem material
da colegao e serviu posteriormente de base para a combinagdo com outras técnicas
de manipulagao téxtil.

Figura 25- Resultado tingimento com ferrugem. Fonte do autor

8.3.6 Combinagao cha + eco print + ferrugem

ApoOs a exploracédo individual das técnicas de eco print e oxidagao, foi
desenvolvida uma nova série de ensaios que combinou ambos os processos no
tecido final. O objetivo consistiu em sobrepor as marcas organicas produzidas pelos
elementos vegetais as tonalidades e padrées resultantes da ferrugem, procurando
aumentar a complexidade visual das amostras. Os ensaios foram realizados sobre
o linho ja previamente submetido a banho de cha preto, permitindo criar uma base
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cromatica mais quente e enriquecendo os resultados obtidos através da
sobreposic¢ao das diferentes técnicas.

A combinagao dos processos permitiu obter superficies mais ricas em textura,
profundidade e variagado cromatica. As marcas deixadas pelos elementos vegetais
passaram a coexistir com as manchas produzidas pela oxidagdo, originando
resultados menos previsiveis e visualmente mais densos do que os alcancados
através de cada técnica individualmente.

Durante esta fase de experimentacao foram também testados diferentes tempos
de exposi¢cao ao processo de oxidacao. A reducido do tempo de contacto com os
elementos metalicos originou marcas de ferrugem mais subtis e integradas na
superficie téxtil. Em algumas amostras verificou-se ainda a transferéncia de
residuos presentes nas pegas metalicas utilizadas, resultando no aparecimento de
manchas escuras que contribuiram para a diversidade visual dos resultados
obtidos.

Os resultados revelaram uma maior integracdo entre forma, textura e cor,
aproximando-se da linguagem visual pretendida para a colegédo. Por esse motivo,
esta manipulagao foi selecionada para desenvolvimento posterior e aplicagado nos
acessorios finais.

Figura 26- Resultado cha+ eco-print+ ferrugem. Fonte do autor
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8.3.7 Craquelado

Com o objetivo de explorar superficies marcadas por fissuras e sinais de
desgaste, foram realizados ensaios de craquelado recorrendo a diferentes misturas
aplicadas diretamente sobre o tecido.

Numa primeira fase, foi desenvolvida uma solugéo a base de cola e maisena,
que permitiu obter um efeito de craquelado bem definido apds a secagem. Apesar
do resultado visual alcangado, a manipulagdo revelou limitagdes ao nivel da
durabilidade, uma vez que a camada aplicada apresentava tendéncia para se
desprender facilmente da superficie téxtil. Adicionalmente, a composicao utilizada
levantava questdes relacionadas com a sua conservagao a longo prazo.

Figura 27- Resultado craquelado com maisena. Fonte do autor

Com o intuito de melhorar a resisténcia da manipulagdo, foi posteriormente
desenvolvida uma nova formulacdo a base de gesso e cola branca. Embora
apresentasse um craquelado menos evidente, esta solugdo permitiu obter uma
superficie mais estavel e integrada no tecido, mantendo uma aparéncia irregular e
envelhecida.
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A comparagao entre ambas as experiéncias permitiu avaliar as vantagens e
limitagcbes de cada processo, contribuindo para a selegdo das técnicas mais
adequadas ao desenvolvimento da colecéo.

i i s LU R T W
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Figura 28- Resultado craquelado com gesso. Fonte do autor

8.3.8 Desgaste

Com o objetivo de explorar visualmente os efeitos da erosdo e do
envelhecimento dos materiais, foram realizados testes de desgaste em diferentes
tecidos selecionados para a colecédo. Através da utilizacdo de lixa, procurou-se
alterar a superficie dos materiais, simulando marcas de uso prolongado e
deterioracao natural.

Na sarja, o processo provocou a abrasao das fibras superficiais, originando
pequenas falhas, zonas desgastadas e uma aparéncia mais envelhecida. Ja na
malha, a agao da lixa resultou principalmente no levantamento das fibras, criando
uma textura mais irregular e um aspeto ligeiramente feltrado. Embora os resultados
tenham sido distintos, ambos contribuiram para reforcar a ideia de transformacao e
desgaste progressivo dos materiais.
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Os testes permitiram compreender o comportamento especifico de cada tecido
perante este processo, avaliando o potencial da técnica para futuras aplicagdes na
colegao.

Figura 29- Resultados de tecidos lixados. Fonte do autor

Entre as amostras produzidas, destacou-se o resultado obtido na sarja
castanha, cuja superficie desgastada e irregular revelou maior interesse visual e
adequacao a linguagem material da colegao.
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8.3.9 Lixivia

Para terminar , foram efetuadas experiéncias de aplicacao direta de lixivia sobre
diferentes materiais. Embora tenham produzido alteragdes cromaticas
interessantes, os resultados apresentavam padrdes mais uniformes e previsiveis.

Figura 30- Experiéncia com lixivia. Fonte do autor

Posteriormente, foi introduzida a técnica de atadura, através da qual os tecidos
foram dobrados e comprimidos antes da aplicagao da lixivia. Este processo originou
manchas irregulares e transigdes tonais mais organicas, conferindo as superficies
uma aparéncia mais natural e espontéanea.

Figura 31 - Processo de atadura. Fonte do autor

Na malha de 1a cinzenta, a manipulagao resultou em alteragdes subtis de cor e
textura, criando um efeito visual suave e desgastado. Para aplicagao na colegao foi
selecionado o lado de menor contraste, por apresentar uma leitura mais equilibrada
e integrada com os restantes materiais.
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Na sarja castanha, 0 mesmo processo originou contrastes mais marcados e
zonas de descoloracdo em tons alaranjados, reforcando a sensacédo de
envelhecimento e deterioragdo material. A riqueza visual obtida tornou esta
manipulacdo uma das selecionadas para desenvolvimento na colegao.

Figura 32 - Resultado de atadura com lixivia. Fonte do autor

A analise dos diferentes testes permitiu concluir que as amostras desenvolvidas
com recurso a atadura apresentavam resultados mais expressivos e adequados ao
conceito do projeto, sendo por isso escolhidas para aplicagdo nos acessorios finais.

8.3.10 Manipulagdes escolhidas

Apods a analise dos diferentes ensaios realizados, foram selecionadas as
manipulacbes que apresentaram maior coeréncia com o conceito da colegao e
melhor potencial de aplicagao nos acessorios finais.

A combinacao de cha, eco-print e ferrugem revelou-se a solu¢gédo mais rica ao
nivel visual, permitindo obter superficies marcadas por variacbes cromaticas,
manchas organicas e vestigios de oxidagdo. A sobreposicdo destas técnicas
originou resultados proximos da linguagem visual pretendida para a colegéo,
estabelecendo uma relagao direta com os processos de transformagao observados
nas referéncias conceptuais.

Nos tecidos de sarja foram selecionadas as manipulagbes de desgaste por
abrasao e aplicagdo de lixivia com atadura. Estas técnicas permitiram criar
superficies irregulares, marcas de erosao e alteragdes cromaticas associadas ao
envelhecimento dos materiais, reforgando a ideia de degradagéo progressiva.

Na malha de 1a cinzenta foi selecionada a manipulacdo com lixivia através da
técnica de atadura. O resultado obtido apresentou alteragdes mais subtis de cor e
textura, contribuindo para uma leitura visual equilibrada e coerente com os
restantes materiais da colegéao.
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As manipulagbes selecionadas foram posteriormente aplicadas no
desenvolvimento dos acessoérios finais, funcionando como elemento de ligagao
entre o conceito, a materialidade e a identidade visual da colecao.

8.4. Tipologia dos acessoérios

A definicdo das tipologias a desenvolver resultou da investigacéo realizada ao
longo do projeto e da intencdo de criar acessérios capazes de responder a
diferentes necessidades de utilizacdo. Com base nos principios de funcionalidade,
protecao e adaptagao ao uso quotidiano, foram selecionadas trés tipologias para
exploracéo: acessorios de cabecga, acessorios de protegcao da zona do pescogo e
acessorios destinados ao transporte de objetos.

Estas tipologias foram escolhidas pela sua proximidade as referéncias
analisadas anteriormente, nomeadamente ao universo do fardamento, dos objetos
utilitarios e dos sistemas de prote¢cdo associados ao corpo. Para além da sua
componente funcional, apresentam potencial para a exploracdo de materiais,
manipulagdes e solugdes construtivas alinhadas com o conceito da colegao.

A partir destas tipologias foram desenvolvidas diferentes propostas formais,
permitindo explorar alternativas de construgao, utilizagao e linguagem visual antes
da definicao das solugdes finais.

8.4.1 Esbocgos

Figura 33 - Painel de esbogos das boinas. Fonte do autor
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Figura 34- Painel de esbogos das golas. Fonte do autor

Figura 35 - Painel de esbocos das malas
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9. Prototipagem

A fase de prototipagem constituiu uma etapa fundamental no desenvolvimento
do projeto, permitindo testar e validar solugbes de modelagem, construgdo e
funcionalidade antes da concretizacdo das pecas finais. Foram desenvolvidos
diversos prototipos em tela de algodéao, possibilitando a analise das proporgdes,
volumes, sistemas de fecho e comportamento dos materiais.

Figura 36 - Protétipo da boina em pano cru. Fonte do autor

Durante este processo foram identificadas oportunidades de melhoria e
efetuados ajustes ao nivel da estrutura, ergonomia e construgdo das pecas,
contribuindo para a otimizagao das propostas finais. A realizagdo destes protétipos
permitiu ainda verificar a viabilidade técnica das solugcbes apresentadas,
assegurando uma melhor correspondéncia entre a intengao projetual e o resultado.
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Figura 38- Protétipo da mala em pano cru. Fonte do autor
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10. llustracodes finais
10.1 Boinas

Figura 39 - llustracédo das 5 boinas finais. Fonte do autor

10.2 Golas

Figura 40 - llustragédo das 3 golas finais. Fonte do autor
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10.3 Malas

Figura 41 - llustracédo das 4 malas finais. Fonte do autor
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11. Fichas técnicas
11.1 Boinas

Ficha Técnica do Produto
l Nome: Sara Bernardino Referéncia: B0O1
e
Priteonio Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
e
T Estacdo: FW26/27

Data: 17/06 /2026

Descri¢ao do modelo:

Boina com pala curta e acrescento reversivel destacvel através de molas de pressdo metiélicas. Acrescento
composto por recortes diagonais e prega frontal decorativa que acrescenta volume e estrutura 3 pega.
Construgdo modular que permite diferentes combinagbes de materiais e acabamentos.
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Ficha Técnica do Produto

1

Poiidonkeo
Casielo Bramro

i
A

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Colec¢ao: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026
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Ficha Técnica do Produto

) =

Poildoniko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Cole¢do: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

el
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CORPO DA BOINA
a Perfmetro interior da cabeca 58 cm
b Altura da copa a frente M em
c Altura da copa atras
d Comprimento da pala (CF) 6cm
e Largura méxima da pala 18 cm
f Altura dos botées 6cm
ACRESCENTO REVERSIVEL
Altura do acrescento & frente (CF) 26 cm
h Altura do acrescento atras (CC) 26cm
i Largura da extremidade inferior B3
j Altura da abertura facial 24 cm
k Largura méxima da abertura facial 16cm
DETALHES
| Largura do trespasse frontal 7cm
m Altura da prega 8cm
n Profundidade da prega 6,5cm
o Distancia entre os botdes mais juntos lcm
P Dintancia entre os botes mais separados 3cm
q Diametro do botao 1,7 cm
Margem de costura 1cm
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FichaTécnica do Produto
l Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
<G
R e Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
casﬁ't:o;?m
T Estagdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Linho manipulado | 150cm Tecidos de 14,90 €/m 55x125cm
8404 Castelo, Lda
MEhada s 150cm Feira dos 7,50 €/m 70x90cm
escovada odori da
2305 gidanne’
150 cm Tecidos de 0,00 €/m 45 x60cm
Castelo, Lda
Aviamentos
Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
Molas de pressao Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 12 botGes
7485 globos
Botdes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 10 botdes
ET02 globos
Linha 100% poliester ESART 1,50 €/carretel |-
CAO1
Entretela
| termocolante 100% poliester Tecidos de 3,50€/m 20x30cm
| ETO2 Castelo, Lda
Etiqueta da marca Instrucbes de lavagem
Scm Nao lavar E @
Nao usar lixivia m X X
2cm S I] Nao secar na maquina
VIE “G[EE Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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Ficha Técnica do Produto
l Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
i
Pollbonies Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
Casieh Branmeo

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026

Descri¢do do modelo:

longo da abertura frontal. Construgio modular de inspiragdo utilitaria.

Boina com pala curta e acrescento reversivel destacavel através de molas de pressdo metilicas. Acrescento
envolvente com sistema de ajuste lateral através de duas tiras sobrepostas e aplicagdo de molas de pressio ao
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Ficha Técnica do Produto

lo

Pnidonieo
Castolo Bramo
el
e

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Colec¢ao: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026
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Ficha Técnica do Produto

10

Poitidnnkeo

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colecdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

ool e
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CORPO DA BOINA

a Perimetro interior da cabeca 58 cm

b Altura da copa (CF) Mcm

c Comprimento da pala (CF) 6cm

d Largura maxima da pala 18 cm

e Altura do primeiro botéo 6cm

ACRESCENTO REVERSIVEL

f Altura do acrescento & frente 26 cm

g Altura do acrescento atras (centro costas) 26cm

h Largura da extremidade inferior (costas) 32cm

i Altura da abertura facial 18cm

j Largura maxima da abertura facial 16cm

DETALHES

k Largura do trespasse frontal Acm

| Distancia entre botdes 3cm

m Comprimento da tira 10cm

n Largura da tira S5cm

o Diametro do botao 1,7cm
Margem de costura 1cm
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Ficha Técni

ca do Produto

lo

Pnitdonieo

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

can’ob Brawwo
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Satja 150cm Tecidos de 8,50 €/m -
8404 Castelo, Lda
R | Malha100% 18 150cm Feira dos 23€/m -
AR 2305 Tecidos, Lda
Sarja manipulada 150 cm Tecidos de 1490 €/m £2
9204 Castelo, Lda
Aviamentos
Amostra Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
‘ Molas de pressio | Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 4 botdes
7485 globos
‘ Botées de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 6 botdes
ET02 globos
‘ i |Linha 100% poliester | ESART 1,50 €/carratel | _
3 i | caol
| Entretela .
| termocolante 100% poliester Tecidos de 3,50 €/m 20x30cm
| ETO2 Castelo, Lda
Etiqueta da marca Instrucdes de lavagem

Scm

2n|  VESTIGEE

vomar - SROX TR I

Nao secar na maquina
Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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Ficha Técnica do Produto
1 Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
.
PoiNnnieo Colegao: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
poriimsnas
B Estacio: FW26/27

Data: 17/06 /2026

Descrigao do modelo:

Boina com pala curta e acrescento reversivel destacavel através de molas de pressdo metilicas. Acrescento de

linhas simples e continuas com sistema de ajuste lateral através de duas tiras com molas de pressdo. Construgio
inspirada em elementos utilitirios e de protecio.
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Ficha Técnica do Produto

1-

Pnidonieo
Castolo Bramo
el
e

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Colec¢ao: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026
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Ficha Técnica do Produto
Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1

}..:....o Colegédo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico

S

T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026

Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CORPO DA BOINA
a Perimetro interior da cabeca 58 cm
b Altura da copa a frente 11 cm
c Altura da copa atras
d Comprimento da pala (CF) 6cm
e Largura maxima da pala 18 cm
f Altura dos botdes 6cm
ACRESCENTO REVERSIVEL
g Altura do acrescento & frente (CF) 26 cm
h Altura do acrescento atras (CC) 26cm
i Largura da extremidade inferior 32cm
j Altura da abertura facial 24 cm
k Largura maxima da abertura facial 16cm
DETALHES

| Largura do painel frontal (comeco da tira) 3cm
m Comprimento da tira 10cm
n Larguradatira 5cm
o Diametro do botao 1,7 cm
P Margem de costura 1cm
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FichaTécnica do Produto

lo

Poiidonko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Castelo Brameo
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Sarja 150cm Tecidos de 8,50€/m -
8404 Castelo, Lda
Malha 100% la 150 cm Feira dos 23€/m -
2305 Tecidos, Lda
Aviamentos
Amostra Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
Molas de pressio | Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 4 botes
7485 globos
Botdes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 5 botdes
ET02 globos
Linha 100% poliester ESART 150 €/carretel |-
CAO1
' | Entretela
termocolante 100% poliester | Tecidos de 40 &/m Hxa0.om
ETO2 caﬁeb, Lda
Etiqueta da marca Instrucbes de lavagem
o oW =04 = 828 %
Nao usar lixivia
2cm VIEST'ﬂG IEE Nao secar na maquina
Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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Ficha Técnica do Produto

1-

Pritdnonko
Castel Brareo
-

- 2 s A

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colecdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacdao: FW26/27

Data: 17/06 /2026

Descri¢do do modelo:

Boina com pala curta e acrescento reversivel destacavel através de molas de pressdo metilicas. Faixa frontal

aplicada na zona da testa e acrescento composto por recorte diagonal assimétrico. Sistema modular que permite
a utilizagdo das duas faces do acrescento.
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Sara Bernardino

Ficha Técnica do Produto

) =

Poilidnnko
Casielo Branso

i
A

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Colec¢ao: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026
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Hashima

Ficha Técnica do Produto
Nome: Sara Bernardino Referéncia: B0O1
;.;;;;N Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
o Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CORPO DA BOINA
a Perimetro interior da cabeca 58 cm
b Altura da copa a frente Mem
c Altura da copa atras
d Comprimento da pala (CF) 6cm
e Largura maxima da pala 18 cm
f Altura dos botdes 6cm
ACRESCENTO REVERSIVEL
g Altura do acrescento & frente (CF) 26 cm
h Altura do acrescento atras (CC) 26cm
i Largura da extremidade inferior 32cm
j Altura da abertura facial 24 cm
k Largura maxima da abertura facial 16cm
DETALHES

| Largura do trespasse frontal 12cm
m Distancia entre os botées 5cm
n Diametro do botio 1,7 cm

Margem de costura 1cm
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Sara Bernardino

FichaTécnica do Produto

1"

Poildoniko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

c.lsi'elo Brameo
o Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Malha de la 150cm Feira dos 750€/m i
2305 Tecidos, Lda
Sarja manipulada 150cm Tecidos de 14,90 €/m g
9204 Castelo, Lda
Aviamentos
Amostra Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
Molas de presséo Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 6 botdes
7485 globos
Botdes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 10 botbes
ET02 globos
Linha 100% poliester ESART 150 €/carretel |-
CAD1
' | Entretela A
| termocolante 1009 poliester Tecidos de 350€/m 20x30cm
| ETO2 c&eb, Lda
Etiqueta da marca Instrucdes de lavagem
5cm Nao lavar m 2 @
HG Nao usar lixivia M X &
2cm S [] Nao secar na maquina
VE [EE Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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Hashima

Ficha Técnica do Produto
l Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
e
P — Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
ey Drutad

Estacdao: FW26/27

Data: 17/06 /2026

Descri¢do do modelo:

utilizagio de ambas as faces do acrescento.

Boina com pala curta e acrescento reversivel destacavel através de molas de pressdo metilicas. Acrescento
composto por recortes assimétricos e prega frontal decorativa. Sistema de construgdo modular que permite a
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Sara Bernardino

Ficha Técnica do Produto

) 8

Poilidnnko
Casielo Branso

i
A

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Colec¢ao: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026
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Hashima

Ficha Técnica do Produto
Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
é’;’i o Colecdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
St Estado: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CORPO DA BOINA
a Perfmetro interior da cabeca 58 cm
b Altura da copa (CF) 11cm
c Comprimento da pala (CF) 6cm
d Largura maxima da pala 18 cm
e Faixa lateral da copa 6cm
ACRESCENTO REVERSIVEL
f Altura do acrescento a frente (a partir da unido com a boina) 23am
g Altura do acrescento atras (centro costas) 26cm
h Largura da extremidade inferior (costas) 32 am
i Altura da abertura facial 18cm
i Largura maxima da abertura facial 16cm
DETALHES

k Largura do trespasse frontal 4cm

| Distancia entre botées 3cm
m Margem de costura 1cm
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Sara Bernardino

FichaTécnica do Produto

) 8

Poilidonko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

casﬁ'clo Brameo
o Estagdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas

Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Linho manipulado | 150cm Tecidos de 14,90 €/m -
8404 Castelo, Lda
Malha de la 150 cm Feira dos 7,50€/m -
2305 Tecidos, Lda
Lona 150cm Tecidos de 990€/m g2
0204 Castelo, Lda

Aviamentos

Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
Molas de pressio | Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 4 botdes
7485 globos
Botdes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 8 botdes
ET02 globos
Linha 100% poliester ESART 150 €/carretel |-
CAO01
Entretela .
Sndclacta 1009 poliester Tecidos de 3,50 €/m 20x30cm
ET02 Castelo, Lda

Etiqueta da marca

Instrucées de lavagem

Scm

2an|  /ESTIGEE

vobr e SXUAC TR

Nao secar na maquina
Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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Hashima

11.2 Golas

Ficha Técnica do Produto

Nome: Sara Bernardino Referéncia: B0O1

.
}mm Colegao: Hashima Tamanho: Tamanho Unico

Casielo Brameo

syl g
o 2 5

Estacao: FW26/27 Data: 17/06 /2026

Descri¢ao do modelo:

Gola reversivel com capuz integrado. Construgdo composta por painel envolvente com trespasse frontal e
recortes assimétricos na extremidade inferior. Unido entre a gola e o apuz através de botbes metélicos tipo
jeans. Sistema de ajuste frontal através de tiras e botdes metidlicos.
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Sara Bernardino

Ficha Técnica do Produto
l Nome: Sara Bernardino Referéncia: B0O1
<
Poiltonieo Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
ool -t
T Estacdo: FW26/27

Data: 17/06 /2026
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Hashima

Ficha Técnica do Produto

) =

Poititonko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Cole¢do: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

b s
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CAPUZ
a Altura 38 cm
b Profundidade 30cm
c Altura da abertura facial 28 cm
d Largura maxima da abertura facial 24 cm
GOLA
b Comprimento total da peca aberta 80 cm
f Altura da peca aberta 25cm
Altura da gola montada (costas) 18 cm
Altura méaxima da frente 32cm
DETALHES
i Largura das tiras 2cm
j Comprimento das tiras 9cm
k Sobreposicio frontal 17 cm
| Diametro do botao 17 cm
m Distancia entre os botdes 6cm
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Sara Bernardino

FichaTécnica do Produto

lo

PoiHdonkeo

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

caﬂflo Brameo
T Estagdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Malhade 13 150cm Feira dos 7,50€/m “
2305 Tecidos, Lda
Sarja manipulada 150cm Tecidos de 14,00 €/m =
9204 Castelo, Lda
Aviamentos
Amostra Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
‘ Molas de pressio | Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 4 botdes
7485 globos
0 Botdes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 6 botdes
ET02 globos
: ¢ |Linha 100% poliester ESART 150 €/carretel |-
; i |cao
Etiqueta da marca Instrugdes de lavagem
o ol S IR 1
Nao usar lixivia
2cm V[ES || I]G[E[E Nao secar na maquina
Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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Hashima

Ficha Técnica do Produto
I Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
.
Poitnnies Colegao: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
poriidebuss
T Estacio: FW26/27

Data: 17/06 /2026

Descrigao do modelo:

Gola reversivel com capuz integrado. Construgdo composta por painel envolvente com trespasse frontal

assimétrico e recortes na extremidade inferior. Unio entre a gola e o capuz através de botbes metélicos tipo
jeans. Aplicagio de rebites metélicos decorativos no contorno do capuz.
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Sara Bernardino

Ficha Técnica do Produto

lo

Poitdnnko
Casielo Brameo
R o

o e

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026
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Hashima

Ficha Técnica do Produto

1-

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Poifibonieo Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
e e
T Estacio: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CAPUZ
a Altura 38 cm
b Profundidade 30cm
c Altura da abertura facial 28 cm
d Largura maxima da abertura facial 24 cm
GOLA
o Comprimento total da peca aberta 80 cm
f Altura da peca aberta 25cm
Altura da gola montada (costas) 18cm
Altura maxima da frente 32cm
DETALHES
i Sobreposicao frontal 12cm
j Distancia entre os botdes frontais 2cm
k Distancia entre os botdes 6cm
| Diametro do botao 1,7 cm
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Sara Bernardino

FichaTécnica do Produto
l Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
<
Prititnnieo Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
can'o:?m
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Satja 150cm Tecidos de 8,50 €/m -
8404 Castelo, Lda
Malha 100% la 150cm Feira dos 23€/m -
2305 Tecidos, Lda
Aviamentos
Amostra Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
‘ Molas de pressio | Metal Retrosaria 3 0,35€/un 4 botdes
7485 globos
‘ Botdes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 5 botdes
ET02 globos
‘ Rebites Metal Retrosaria 3 0,10€/un 5 bot&es
ET02 globos
‘ ¢ |Linha 100% poliester ESART 1,50 €/carretel |-
4 i | CADT
Etiqueta da marca Instrucdes de lavagem
Scm Nao lavar E @
Nao usar lixivia m X @
2em VIEST“G [EE Nao secar na maquina
Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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Hashima

Estacdao: FW26/27

Ficha Técnica do Produto
1 Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
.
Pollbonies Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
e

Data: 17/06 /2026

Descri¢do do modelo:

tiras e botbes metélicos. Tiras de tecido no capuz com botdes metalicos.

Gola reversivel com capuz integrado. Construgdo composta por painéis geométricos unidos por costuras apar-
entes. Unido entre a gola e o capuz através de botdes metilicos tipo jeans. Sistema de ajuste lateral através de
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Sara Bernardino

Ficha Técnica do Produto
l Nome: Sara Bernardino Referéncia: B0O1
<
Prititnnico Colegdo: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
Castelo Brawo

el g e
i an

Estacao: FW26/27 Data: 17/06 /2026
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Hashima

Ficha Técnica do Produto

10

Poitidnnkeo

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colecdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

e e
T Estagdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CAPUZ
a Altura 38 am
b Profundidade 30cm
c Altura da abertura facial 28cm
d Largura mé&xima da abertura facial 24 cm
GOLA
< Comprimento total da peca aberta 80 cm
Altura da peca aberta 25cm
a Altura da gola montada (costas) 18 cm
h Altura maxima da frente 32cm
DETALHES
i Largura das tiras 2cm
j Comprimento das tiras 9cm
k Sobreposicao frontal 17 cm
| Diametro do botao 1,7 cm
m Distancia entre os botdes 6cm
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Sara Bernardino

FichaTécnica do Produto

Poiidonko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Castelo Brameo
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Linho manipulado | 150cm Tecidos de 1490 €/m -
8404 Castelo, Lda
Malha de 1& 150 cm Feira dos 750€/m -
2305 Tecidos, Lda
Lona 150cm Tecidos de 990€/m g2
0204 Castelo, Lda
Aviamentos
Amostra Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
. Molas de pressio | Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 4 botdes
7485 globos
‘ Botdes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 8 botdes

ET02 globos

' i |Linha 100% poliester | ESART 1,50 €/carretel |-

[ i | CcAa0l
Etiqueta da marca Instrucdes de lavagem

5cm Nao lavar E @
Nao usar lixivia m X &
2em V IES I] Nao secar na maquina
“GEE Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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Hashima

11.3 Malas
Ficha Técnica do Produto
l Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
.
Pritonieo Colegao: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
oty
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026

Descrigao do modelo:

Mala de ombro com al¢a reguldvel. Corpo principal composto por bolso frontal assimétrico com aba horizontal
aplicada. Sistema de fecho através de tira central e botdo metilico. Aplicagdo de botdes metilicos na unido dos
painéis e na zona superior do corpo principal.
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Sara Bernardino

Ficha Técnica do Produto

Poitfnnko
Castelo Brameo

ol
AN

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Cole¢ao: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026

(ol ¢)
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Hashima

Ficha Técnica do Produto

) 8

Poilidonko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

oot
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CORPO DA MALA
a Altura 31 am
b Largura 25cm
c Profundidade 5cm
d Largura do passador 6am
e altura do passador 18 cm
MODULO SUPERIOR DESTACAVEL
f Altura 26 cm
g Comprimento superior 25cm
h Comprimento inferior 17 cm
| Cumprimento total da alca 125cm
i Largura da alca 5cm
DETALHES

k Comprimento da fivela 3cm

| Largura da fivela 6cm
m Diametro do botao 15cm

BOLSOS

n Altura das abas dos bolsos 55cm
o Altura bolso frontal inferior 14 cm
[ Largura bolso frontal inferior (menor/ inferior) 16 cm
q Altura bolso frontal superior 5cm

r Largura bolso frontal superior 21 cm
s Altura da extremidade ao bolso superior 3cm

t Comprimento da tira 75cm
u Larguradatira 3cm

v Altura do bolso atras 21 am
X Largura do bolso atras 24cm
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Sara Bernardino

FichaTécnica do Produto

lo

Poilidonko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

(iast'olo Brameo
T Estagdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Sarja 150cm Tecidos de 8,50 €/m 80x125cm
8404 Castelo, Lda
Malha 100% la 150 cm Feira dos 23€/m 70x125
2305 Tecidos, Lda
Aviamentos
Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
Molas de pressio | Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 3/un
7485 globos
Botbes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 9/un
ET02 globos
3313 100% poliester tecidos.com 1,50 €/carretel |-
Entretela 3
termocolante 100% poliester Tecidos de 3,50 €/m 2
ETO02 Castelo, Lda
;;'za Metal Ouros 550€/m 1/un
Téxteis
Etiqueta da marca Instrucdes de lavagem
scm N3o lavar m @
V[E HG[EIE Nao usar lixivia M K @
2cm S Il Nao secar na maquina
Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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Hashima

Ficha Técnica do Produto

1-

Polldnnkao
Casieh Braneo
i,
N

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026

Descri¢ao do modelo:

Boina com pala curta e acrescento reversivel destacdvel através de molas de pressdo metilicas. Acrescento

composto por recortes diagonais e prega frontal decorativa que acrescenta volume e estrutura 3 pega.
Construgdo modular que permite diferentes combinagbes de materiais e acabamentos.
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Sara Bernardino

m

Ficha Técnica do Produto

) 2=

Poitdnniko
Casiclo Brameo
.l g

o A

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Colegao: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026

1A
|

t

Ao]:

00

QO
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Hashima

Ficha Técnica do Produto

) 2=

Poitdnniko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Cole¢do: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Sah
T Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CORPO DA MALA
a Altura 28 cm
b Largura 25cm
c Profundidade 5cm
d Largura do passador &am
e altura do passador 18 cm
MODULO SUPERIOR DESTACAVEL
f Altura 24 cm
g Comprimento superior 25cm
h Comprimento inferior 15 cm
i Cumprimento total da alca 125cm
i Largurada alca S5cm
DETALHES

k Comprimento da fivela 3cm

| Largura da fivela 6cm
m Diametro do botao 15cm

BOLSOS

n Altura das abas dos bolsos 55cm
o Altura bolso frontal inferior (maior) 8cm

P Largura bolso frontal inferior 16 cm
q Altura bolso frontal superior 15cm
r Largura bolso frontal superior 21am
s Altura da extremidade ao bolso superior 3cm

t Comprimento da tira 75cm
u Larguradatira 3cm
v Altura do bolso atras (maior) 22am
X Largura do bolso atras 24cm
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Sara Bernardino

FichaTécnica do Produto

lo

Pnidonieo

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

?js?lo Brameo
T Estagdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Linho manipulado 150cm Tecidos de 14,00 €/m 4
8404 Castelo, Lda
Malhade la 150 cm Feira dos 750€/m XA
2305 Tecidos, Lda
Lona 150cm Tecidos de 990 €/m _
0204 Castelo, Lda
Aviamentos
Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
Molas de pressio | Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 3/un
7485 globos
Botbes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 9/un
ETO2 globos
t’xgla 100% poliester tecidos.com 1,50 €/carretel |-
S Tecidos de 3,50 €/
100% poliester m -
termocolante P! Castelo, Lda
ET02
:E'za Metal Ouros 550€/m 1/un
Téxteis
Etiqueta da marca Instrucées de lavagem
Scm Nao lavar E @
Nao usar lixivia m K Ig
2cm Nao secar na maquina
VESTIGEE iy siublibee.
Limpeza localizada
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Hashima

Ficha Técnica do Produto

l«u

Polldonkes
Casieho Branso
e g

e 2 a A

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colecdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacdo: FW26/27

Data: 17/06 /2026

;
g

»

Descrigdo do modelo:

Mala de ombro com al¢a reguldvel. Corpo principal composto por bolso frontal geométrico em formato angular.
Sistema de fecho superior através de bot&o metilico. Aplicagio de botdes metidlicos na unido dos painéis.
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Sara Bernardino

Ficha Técnica do Produto

) 2=

Pnidnnieo
Casiclo Brameo
g

o

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026

(sle}
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Hashima

Ficha Técnica do Produto

1-

Pnidonieo

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Cole¢do: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Sah
T Estagdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CORPO DA MALA
a Altura 31 am
b Largura 25cm
C Profundidade 5cm
d Largura do passador 6cm
e altura do passador 18 cm
MODULO SUPERIOR DESTACAVEL
f Altura 24 cm
9 Comprimento superior 25cm
h Comprimento inferior 17 ecm
i Cumprimento total da alca 125cm
i Largurada alca 5cm
DETALHES
k Comprimento da fivela 3cm
| Largura da fivela 6cm
m Diametro do botao 15cm
BOLSOS
n Altura das abas dos bolsos 55cm
o Altura bolso frontal esquerdo S5cm
P Largura bolso frontal esquero 8cm
q Altura bolso frontal direito 16cm
r Largura bolso frontal direito 21 cm
s Altura da extremidade ao bolso superior 3cm
t Comprimento da tira 75cm
u Larguradatira 3cm
v Altura do bolso atras 21 am
X Largura do bolso atrés 24cm
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Sara Bernardino

FichaTécnica do Produto

lo

Pniidonieo

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

?'asi'olo Brameo
T Estacio: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Linho manipulado | 150cm Tecidos de 1490 €/m s
8404 Castelo, Lda
Malhade 13 150cm Feira dos 750€/m =
2305 Tecidos, Lda
Lona 150cm Tecidos de 990 €/m &
0204 Castelo, Lda
Aviamentos

Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
Molas de pressio | Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 3/un
7485 globos
Botbes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 9/un
ETO2 globos
Linha 100% poliester tecidos.com 150 €/carretel |-
CAD1
Entretela .
termocolante 100% poliester Tecidos de 3,50 €/m -

Castelo, Lda
ET02
:;S'za Metal Ouros 5,50 €/m 1/un

Téxteis
Etiqueta da marca Instrucées de lavagem

Scm Nao lavar m @
Nao usar lixivia E K @
2cm S I] Nao secar na maquina
v‘E HGEE Nao limpara seco
Limpeza localizada
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Hashima

Ficha Técnica do Produto

1-

Panildonko
Casielo Brameo
AL

- o s

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Colegdo: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

Estacao: FW26/27

Data: 17/06 /2026

Descri¢do do modelo:

Mala de ombro com alga regulédvel. Corpo principal composto por bolso frontal assimétrico aplicado e comparti-
mento horizontal sobreposto. Aplicagdo de botdes metélicos na zona superior do corpo principal. Construgao

baseada na sobreposi¢do de painéis geométricos.
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Ficha Técnica do Produto

) 8

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: B0O1

Poitibnnien Colegao: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
Castele frumos
T Estagio: FW26/27 Data: 17/06 /2026
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Ficha Técnica do Produto

lo

Poilidonko

Nome: Sara Bernardino

Referéncia: BOO1

Cole¢do: Hashima

Tamanho: Tamanho Unico

S e
o Estacdo: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Medidas:
Cédigo Medidas (cm)
CORPO DA MALA

a Altura 31cm
b Largura 25cm
C Profundidade 5cm

d Largura do passador 6cm

e altura do passador 18cm

MODULO SUPERIOR DESTACAVEL

f Altura (maior) 26 cm
9 Comprimento superior 25cm
h Comprimento inferior 17 ecm

i Cumprimento total da alca 125cm
i Largurada alca 5cm

DETALHES

k Comprimento da fivela 3cm

| Largura da fivela 6cm
m Diametro do botao 15cm

BOLSOS

n Altura das abas dos bolsos 55cm
o Altura bolso frontal (maior) 21 cm
p Largura bolso frontal inferior (menor) 16 cm
q Altura da extremidade ao bolso superior 3cm

r Altura do bolso atras 8cm

s Largura do bolso atras 20cm
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FichaTécnica do Produto
l Nome: Sara Bernardino Referéncia: BOO1
<4
i Colegio: Hashima Tamanho: Tamanho Unico
ot
T Estacio: FW26/27 Data: 17/06 /2026
Tecidos/ Forros/ Entretelas
Amostra Tecido/ Ref. Largura Fornecedor Preco Consumo
Malhade la 150 cm Feira dos 750€/m oy
2305 Tecidos, Lda
Sarja manipulada 150cm Tecidos de 14,00 €/m =
9204 Castelo, Lda
Aviamentos
Amostra Aviamento/ Ref. Composicao Fornecedor Preco Consumo
Molas de pressdo Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 3/un
7485 globos
Botdes de jeans Metal Retrosaria 3 0,25 €/un 9/un
ET02 globos
Linha 100% poliester tecidos.com 1,50 €/carretel |-
CAO1
' | Entretela A
termocolante 100% poliester Tecidos de 3,50€/m _
Castelo, Lda
| | ETO2
Fiela
8j02 Metal Ouros 550€/m 1/un
Téxteis
Etiqueta da marca Instrucdes de lavagem
Scm Nao lavar E @
Nao usar lixivia m K Ig
2¢cm S I] Nao secar na maquina
VIE HGE[E Nao limpar a seco
Limpeza localizada
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12. Estrutura de custos e Orcamentacao

Tabela 7 — Orgcamento, Desenvolvimento do projeto

Descricao Hora Valor*
Pesquisa 15h 171,15€
Painéis 8h 91, 28€
Experimentacdes 20h 228, 20€
Esbocos 10h 114,10€
llustragdes 4h 45,64€
Desenhos técnicos 15h 171,15€
Fichas técnicas 8h 91, 28€
Relatorio 10h 114,10€
Total 90h 1026,90€
Tabela 8 - M&o de obra

Descricao Hora Valor*
Modelagem 5h 57,05€
Corte 2h 22,82€
Confecéao 24h 273,84€
Acabamentos 1h 11,41€
Total 32h 365,12€

* 8h/dia x 230 dias de trabalho/ ano = 1840 horas

1500€ vencimento x 14 meses = 21 000 €/ano
21 000€ : 1840h = 11,41€/ hora

Tabela 9 — Orgamento final

Descricao Valor
Materiais 69,60€
Desenvolvimento e m&o de obra 1392,02
Custos indiretos 15,00€
Custo total do projeto 1476,62€
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13. Processo de Desenvolvimento dos Protétipos
Finais
13.1 Desenvolvimento os Protétipos Finais
Apods a definicdo das solugdes finais de design, iniciou-se o desenvolvimento
dos protétipos finais dos acessorios. Esta fase compreendeu a elaboragdo dos
moldes definitivos, a preparagdo e manipulagdo dos materiais, a confecao das

diferentes pecas e a realizacdo de provas e ajustes, permitindo validar a
construcdo, o encaixe e os acabamentos antes da versao final.

Figura 42 - Desenvolvimento da modelagem. Fonte do autor

Durante este processo foram efetuados sucessivos ajustes técnicos, tanto na
modelagem como na confegéo, de forma a garantir a funcionalidade, resisténcia e
coeréncia estética de cada acessorio. A manipulacao téxtil através da aplicacéo de
lixivia e da impressao botéanica foi integrada nas pecgas, conferindo-lhes um carater
unico e reforcando a identidade visual da colecéo.

Figura 43 - Desenvolvimento das manipulagdes finais. Fonte do autor
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O desenvolvimento dos protétipos revelou-se uma etapa fundamental para
aperfeicoar os métodos de construcao, corrigir detalhes estruturais e assegurar que
as pecas finais correspondessem as intengdes conceptuais e técnicas definidas

para o projeto.
-

Figura 44 - Producéo das Pecas Finais. Fonte do autor

13.2 Protétipos Finais
13.2.1. Boina

7
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13.2.2. Gola

Figura 46 - Protétipo Final da Gola. Fonte do autor

13.2.3. Mala

4 Figura 47 - Prototipo Final da Mala. Fonte do autor
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14. Conclusao

O desenvolvimento deste projeto permitiu explorar processos criativos,
experimentais e técnicos, desde a pesquisa inicial até a concretizagdo das
propostas finais. Ao longo do processo foram investigados materiais, técnicas de
manipulacao téxtil e solugdes construtivas que contribuiram para a definicdo da
identidade da colecéo.

A realizacdo de experimentagdes e protétipos revelou-se fundamental para a
validagcado das ideias desenvolvidas, possibilitando a otimizacdo das pecas e a
resolucéo de desafios técnicos encontrados durante o projeto.

Considera-se que o0s objetivos inicialmente definidos foram alcangados,
resultando numa colegao coerente com o conceito proposto e representativa das
competéncias adquiridas ao longo do percurso académico. Este projeto constituiu
uma oportunidade de aprendizagem e crescimento, reforcando conhecimentos nas
areas do design, desenvolvimento de produto e construgdo de acessorios de moda.
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