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Resumo

Este projeto tem o objetivo de aumentar minha experiencia e conhecimento
profissional e escolar. Esta relacionado a criagdo de uma cole¢ao de pecas sustentaveis
a partir da pratica do Upcycling e Zero Waste.

E apresentado um documento compleeto, tendo os objetivos, as etapas, trabalhos
e metodologias que foram desenvolvidos ao decorrer do projeto. Foi realizada uma
vasta pesquisa em especificamente sobre a sustentabilidade e o Denim, contendo todas
as bases para que o projeto esteja consolidado, informac¢des e analises detalhadas
sobre a marca Kieza, onde serd comercializada a colecao, também possui as fichas
técnicas de cada peca e a propria colecdo e minhas conclusdes finais.

Palavras chave
Projeto, Upcycling, Colecdo, Moda, Sustentabilidade, Zero Waste.
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Abstract

This project aims to increase my experience and professional and academic
knowledge. It is related to the creation of a collection of sustainable pieces based on
the practice of Upcycling and Zero Waste.

A complete document is presented, with the objectives, stages, work and
methodologies that were developed throughout the project. Extensive research was
carried out specifically on sustainability and Denim, containing all the bases for the
project to be consolidated, information and detailed analyzes on the Kieza brand,
where the collection will be sold, it also has the technical data sheets for each piece and
the collection itself and my final conclusions.

Keywords
Design, Upcycling, Collection, Fashion, Sustainability, Zero Waste.
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Projeto licenciatura- Kieza

1. Introducéao

Este projeto tem como finalidade a conclusdo do 22 ciclo de estudos relativo ao
Licenciatura na area do Design do Vestuario e Téxtil.

Foi desenvolvido uma colecao de roupas e acessorios sustentaveis a partir da
pratica do Upcycling e Zero Waste, e tem como objetivo ser uma colegdo funcional e
atemporal para todas as idades e géneros, tendo como conceito a igualdade do ser
humano.

De comeco sdo estudadas tematicas da Moda Sustentavel, as praticas, conceitos,
ACV, economia circular, entre outros. Em diante é estudado a histéria e
componentes do denim e tendo a base de pesquisa completa paraa area foi realizado
uma pesquisa sobre a marca Kieza, contendo analises e marcas concorrentes. Logo
apos segue a colecdo, que € apresentada com seu desenvolvimento criativo, fichas
técnicas, estudos e ilustracdes. Dando fim ao projeto tem as consideracdes e
conclusdes finais a partir dos resultados obtidos.

1.1. Titulo
Kieza - Denim Upcycling
1.2. Objetivos

Os objetivos para este trabalho sdo principalmente, demonstrar os
conhecimentos adquiridos atravez da Licenciatiura. Aprender novas areas como a
analize de dados de uma marca, orcamentagao, entre outros assuntos. Desenvolver
uma colecdo em uma area que tinha interesse desde o comeco da licenciatura, de
forma profisional e com a oportunidade de tornar esta colecdo e marca reais,
comercalizando a colegdo apds finalizar o projeto.

1.3. Planeamento e Metodologia do Projeto

O processo da Metodologia e o planeamento da investigagdo mostra os métodos,
processos realizados durante a investigacao, através da elaboracdo de uma tabela
que especificam a sequéncia das a¢des tomadas para a execucdao do projeto, como
por exemplo o grafico de Gantt a seguir:
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Figura 1— Grafico de Gantt

Fonte: Elaboracao da discente



Projeto licenciatura- Kieza

2. Conceitos de Sustentabilidade

2.1. Moda Sustentavel

Sustentabilidade é um substantivo feminino, que se refere a capacidade de
satisfazer as necessidades da geracdo atual, sem comprometer a capacidade das
geracOes futuras de satisfazerem as suas préprias necessidades, equilibrando o
desenvolvimento econdmico, social e ambiental, de forma a garantir a preservacao
dos recursos naturais e a qualidade de vida das pessoas, tanto no presente quanto
no futuro.

Segundo o “An illustrated dictionary, Fashion A to Z”.:

“Moda sustentdvel: Uma abordagem filoséfica da moda em que roupas e acessorios
sdo produzidos de maneira sustentdvel (ou seja, de uma maneira que teoricamente
poderia continuar indefinidamente sem prejudicar o meio ambiente), usando
materiais ecologicamente corretos, como FIBRAS ORGANICAS, FIBRAS ECO e fios
reciclados,, com maior consideragdo dada a questoes como produgdo eficiente de
energia, direitos dos trabalhadores, embalagens biodegraddveis e pegada de

carbono como resultado do transporte. Também chamado de ‘moda ecoldgica’.

A moda sustentavel é uma vertente onde ocorre uma preocupagao nos impactos
ambientais e sociais que sdo gerados no processo de desenvolvimento de produtos,
na inddstria da moda, se preocupando com a sustentabilidade em todas as etapas do
processo de producao, desde a escolha dos materiais até o descarte das roupas.

Carlo Vezzoli (2008) fala que, tanto a avaliagdo quanto a realizacao do projeto
devem ter como referéncia a fun¢do oferecida pelo produto especificamente. Isso
significa que em sua concepcdo é preciso considerar ndo s6 o produto, mas também
a satisfacdo que traz, que tipo de servico ou conjunto de produtos e servicos. E com
esse critério que se avalia se um projeto ou conceito é melhor que outro em termos

ambientais.



Sarah Santos

Com a necessidade de mudan¢a do comportamento humano para um mundo
melhor, foram criados os 3'Rs (reduzir, reutilizar e reciclar), mas ao decorrer do
tempo se foi necessario incluir o repensar, recusar, reparar e reintegrar, totalizando

7'Rs.

%

=

Figura 2— 7 R’s da sustentabilidade

Fonte: https://autossustentavel.com/2017/04/0s-7-rs-da-sustentabilidade-em-acao.html

Algumas das praticas comuns da moda sustentavel sdo:

e Utilizacdo de materiais ecoldgicos e sustentaveis, como algodao organico,
linho, canhamo, 13 reciclada, seda, poliéster reciclado (feito a partir de garrafas PET
recicladas), nylon reciclado (feito a partir de redes de pesca recicladas), bambu,
tencel, modal e couro vegano, ao invés de materiais sintéticos, como poliéster,
viscose e nylon, onde precisam de uma grande quantidade de produtos quimicos
para sua confecdo. Esses materiais sao cultivados ou produzidos de forma a
minimizar o impacto ambiental e social;

e Reduc¢ao do desperdicio de materiais, 4gua e energia durante a produgao. Isso
pode ser feito através do uso de técnicas de corte e costura mais eficientes, da
escolha de materiais com menos desperdicio, da reciclagem de materiais e da
reducao do uso de produtos quimicos nocivos;

e Producdo de roupas duraveis e de alta qualidade, que possam ser usadas por
mais tempo e resistam ao desgaste e ao tempo, além de incentivar o consumo
consciente, promovendo o uso de roupas por mais tempo e evitando o desperdicio;

e Incentivo ao comércio justo e a transparéncia na cadeia de producao. Isso
envolve o pagamento justo dos trabalhadores e a garantia de que as condi¢des de

trabalho sdo seguras e adequadas, promovendo uma cadeia de suprimentos justa e
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ética. Escolher fornecedores locais é uma boa iniciativa para reduzir a pegada de
carbono e apoiar a economia local;

e Valorizagdo da reciclagem e upcycling.—- Isso pode ser feito através do uso
de tecidos reciclados, transformando roupas antigas em novas pecas, dando nova
vida aos residuos téxteis e venda de roupas usadas ou da doagao de roupas em bom
estado para quem precisa;

e Adotar fontes de energia renovavel, como a solar e a eélica, para reduzir as
emissoes de carbono;

e Buscar certificagoes sustentaveis, como o Global Organic Textile Standard
(GOTS), que certifica a producgdo de téxteis organicos e sustentaveis;

¢ Incentivo a pratica de tinturaria natural.

2.2. Impactos Ambientais

Uma peca de ganga é uma das pecas mais populares do mundo e pode ser
essencial no guarda- roupa, mas produzi-la é uma bomba- relégio para o planeta. As
pecas jeans desde o cultivo do algoddo até o processo de tingimento, pode ser
necessario até 11.000 litros de agua para produzir uma Unica calga jeans, e seus
processo de tingimento envolvem o uso de muitos produtos quimicos, incluindo
corantes, fixadores, agentes de branqueamento e amaciantes. Esses produtos
quimicos podem ser tdxicos para os trabalhadores da industria téxtil e sdo poluentes
de agua potavel.

O processo de producgdo de denim também produz residuos, incluindo tecidos
ndo utilizados e dgua contaminada. O descarte inadequado desses residuos pode
afetar a qualidade do ar e da 4gua em areas préximas as fabricas.

A produgdo de denim também requer uma grande quantidade de energia e agua,
especialmente para a fabricagdo de fibras sintéticas, que sdo frequentemente usadas
em combinac¢do com o algodao para tornar o tecido mais elastico e duravel, além de
utilizar excessivamente recursos naturais, como sua matéria-prima o algodao. De
acordo com o relatério de Ella Macarthur Foundation, “Uma nova economia téxtil:
redesenhando o futuro da moda”, a inddstria da moda produz 93 bilhdes de metros

cubicos de agua anualmente.
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Em em relagdo ao descarte de pecas, as consequéncias sdo desastrosas. A
inddstria da moda, incluindo o denim, também contribui para o descarte excessivo
de roupas, que acabam em aterros sanitarios e poluem o meio ambiente. Segundo
dados da APA (Agéncia Portuguesa do Ambiente), foram recolhidas cerca de
200.756 toneladas de residuos téxteis nos contentores de residuos urbanos, o que
representa cerca de 4% do total de residuos produzidos em Portugal ( perto de 4,75
milhdes ).

Para reduzir os impactos ambientais do denim, é importante considerar
alternativas mais sustentaveis, como a producdo de tecidos a partir de fibras

recicladas, o uso de técnicas de tingimento mais ecolégicas e o design de roupas

duraveis e de alta qualidade que possam ser reutilizadas e recicladas.

IMPACTO DURANTE O CICLO DE VIDA

Quanto custa & natureza um jeans Levi's 501, durante dois anos®.
Um dos maiores impactos ocorre nas mdos do consumidor,

Emlsséo Consumo consumo
de carbono de energla de 4gua
(kg CO;) (megajoules) (Iitros)

*Um exemplar da Levl's com lavagem a pedra em tom médio, lavada uma vez por semana durante dois anos.
Figura 3 — Impactos da ganga durante seu ciclo de vida

Fonte: https://blogquebeleza.wordpress.com/tag/jeans-ecologico/

2.3. Recycling, Upcycling e Downcycling

Upcycling, downcycling e recycling sdo técnicas que visam a reutilizacdao de
materiais e a reducdo do desperdicio, mas com abordagens diferentes.

Upcycling é a técnica de transformar materiais descartados ou considerados
sem valor em novos produtos de maior valor e qualidade. Ela consiste em pegar algo
que seria descartado e transforma-lo em algo util, sem alterar muito sua forma

original. Por exemplo, uma transformacdo de tecidos antigos, roupas antigas, len¢dis
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ou cortinas em novas pegas de roupa, transformacdo de cintosantigos em pulseiras
ou outros acessorios, transformacdo de roupas vintage em novas pegas. Essas pecas
tém um valor comercial mais alto do que a peca original e sdo consideradas Unicas e
exclusivas.

Ja o recycling é a técnica de reciclagem de materiais, ou seja, transformar algo
que seria descartado em matéria-prima para a fabricacao de novos produtos. O
objetivo é evitar que materiais que ndo seriam mais utilizados acabem em aterros
sanitarios ou poluindo o meio ambiente. Por exemplo, garrafas de plastico podem
ser recicladas e transformadas em novas garrafas ou em outros produtos plasticos.
Alguns exemplos desta técnica sao a reciclagem de tecidos para produgdo de novas
pecas de roupa,a reciclagem de fibras téxteis como algosdao, 13, seda, entre outras
para producdo de novos tecidos,reciclagem de acessérios e aviamentos, como
ziperes, botdes, elasticos, entre outros, reciclagem de roupas que ndo podem mais
ser utilizadas para producdo de produtos téxteis, como como panos de limpeza,
estofamento de moveis.

Ja o downcycling é o processo de transformar materiais ou pecas de roupas em
novos produtos, mas de qualidade inferior ou com menor valor comercial do que a
peca original. Alguns exemplos de "downcycling" na moda sdo a transformacdo de
tecidos de roupas velhas em panos de limpeza ou estofamento de moéveis, por
exemplo, e embora esses produtos tenham uma utilidade, eles geralmente tém
menos valor do que as roupas originais, a transformacdo de jeans em tapetes ou
bolsas e transformacao de roupas vintage em pecas mais simples ou com menor
valor comercial do que a peca original.

Ambas as técnicas sdo importantes para a promocdo da sustentabilidade e da
reducao do desperdicio. O upcycling valoriza materiais que seriam descartados,
promove a criatividade e a inovacao, e pode gerar produtos Unicos e exclusivos. O
recycling promove a reducdo da extracdo de matérias-primas, a economia de
energia e a reducdao do impacto ambiental causado pelo descarte inadequado de
materiais. J& o downcycling tem como objetivo dar uma nova vida util a materiais

que ja ndo sdo mais uteis como produtos téxteis de alta qualidade.
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2.4. Fast fashion/ slow fashion

Fast fashion e slow fashion sao duas abordagens distintas para a producao e
consumo de roupas. O fast fashion é um modelo de produ¢ao de moda em que as
roupas sao fabricadas em grande escala, em um curto periodo de tempo e a precos
acessiveis. As colegcdes sdo langadas com frequéncia, incentivando os consumidores
a comprarem cada vez mais pecas para estar sempre na moda. No entanto, esse
modelo tem sido criticado por seus impactos negativos no meio ambiente e nas
condi¢des de trabalho dos trabalhadores da industria téxtil, envolvendo mao de
obra barata, técnicas de producao em grandes volumes para as pecas serem

vendidas a um baixo custo, além de serem feitas com materiais de baixa qualidade.

Por outro lado, o slow fashion ou “moda lenta” é uma abordagem que enfatiza a
sustentabilidade, materiais de alta qualidade e a ética na producao de roupas. Em
vez de produzir em massa, o slow fashion valoriza a qualidade e a durabilidade das
pecas, com um foco em materiais organicos e processos de producdo menos
prejudiciais ao meio ambiente. Além disso, o slow fashion valoriza a mao de obra
qualificada e justa, garantindo condi¢des adequadas de trabalho para os

trabalhadores envolvidos na produgao.

Ambos os modelos tém prdés e contras, e a escolha entre um e outro depende das
prioridades e valores de cada individuo ou empresa. No entanto, muitos
consumidores e marcas estdo se tornando mais conscientes dos impactos negativos
do fast fashion e estdo procurando alternativas mais sustentaveis, como o slow

fashion.
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Fast fashion Slow fashion

« stylish durevole

sostenibile
Pros * economico

» facilmente alta qualita
reperibile equo

e pilu costoso

* iniquo * stile basico e
Cons * nondurevole classico
* non sostenibile * pud essere di

seconda mano

Figura 4— Diferenca entre Fast fashion e Slow fashion

Fonte: https://blog.blancavite.com/2021/02/08/slow-fashion-vs-fast-fashion-la-moda-etico-
sostenibile/

2.5. Zero Waste

Zero waste, ou “desperdicio zero” é um conceito que visa reduzir ao maximo a
producdo de residuos, buscando criar um ciclo fechado em que todos os materiais
sdo reutilizados, reciclados ou compostados. E utilizado matérias primas que ja
existem para criar novas pecas, onde tudo se é aproveitado para a criacdo de estas
novas pecas. A ideia é evitar a produgao de lixo e reduzir ao maximo a quantidade
de residuos enviados para aterros sanitarios e lixeiras.

0 movimento zero waste envolve uma série de praticas, como a redugdo do
consumo de produtos descartaveis, utilizar processos para reduzir ou eliminar
desperdicios na parte de moldes e design, a adogdo de embalagens reutilizaveis, a
compostagem de residuos organicos, a reciclagem de materiais como papel, plastico,

metal e vidro, além de outras medidas que visam reduzir o impacto ambiental.
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O zero waste utiliza duas abordagens, o projeto zero waste (pela parte dos
modelistas, o objetivo é reduzir ou eliminar o desperdicio dos tecidos) e a produgado
Zero Waste (pela parte dos designers, o objetivo é reaproveitar os tecidos para

produzir novas pecas).

Figura 5 — Zero Waste na industria da moda e pos consumo

Fonte:chromeextension://efaidnbmnnnibpcajpcglclefindmkaj/https://eventos.ufpr.br/sds/s
ds/paper/viewFile/4527/1043

2.6. Economia Circular

A moda circular é um conceito que se concentra em criar um sistema de moda
mais sustentavel e responsavel, onde os materiais sdo usados de forma mais
eficiente e as roupas sdo projetadas para durar mais tempo. Em vez do modelo
tradicional de "produzir, usar e descartar”, a moda circular promove a economia
circular, que se concentra na reutilizacdo, reciclagem e renovacao dos recursos
disponiveis, sendo reinseridas ao processo de uso, aumentando a vida util do

produto.

10
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Figura 6 — Esquema da economia circular na moda

Fonte: https://blog.herself.com.br/moda-circular-conceito-exemplos-e-como-se-engajar/

Algumas das principais estratégias da moda circular sao:

e O design de roupas duraveis é uma parte essencial da moda circular. Isso
significa criar pecas de qualidade, com materiais resistentes, técnicas de costura
adequadas e designs atemporais que nao saem de moda rapidamente. Isso aumenta
a vida util da peca e evita o descarte prematuro;

e Areciclagem de tecidos é uma maneira importante de reduzir o desperdicio
de roupas. A reciclagem permite que os materiais sejam transformados em novos
tecidos ou em outros produtos, prolongando sua vida util e reduzindo a necessidade
de novos materiais;

e A reutilizagdo de roupas é uma parte fundamental da moda circular. Isso
inclui a compra de roupas em lojas de 22mao, troca de roupas com amigos ou
familiares e doacdo de roupas usadas para instituicdes de caridade. Essas acdes
ajudam a prolongar a vida util das pecas e reduzem a demanda por novas roupas;

e O aluguer de roupas é uma tendéncia crescente na moda circular. Isso

envolve a criacdo de sistemas de aluguel de roupas, onde os clientes pagam uma taxa

11
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para usar uma peca por um periodo determinado de tempo. Quando o periodo de
aluguer acaba, a roupa é devolvida para ser limpa e usada novamente;

¢ A moda circular promove o uso de materiais sustentaveis, como fibras
recicladas, organicas ou de origem responsavel. Isso reduz o impacto ambiental da

producdo de roupas e ajuda a criar um sistema de moda mais sustentavel.

2.7. Avaliacao do ciclo de vida (ACV)

A avaliacao do ciclo de vida do jeans envolve a andlise de todas as etapas do
processo de producao, desde a extracdo da matéria-prima até o descarte da peca
de roupa. Isso inclui a analise do impacto ambiental e social de cada etapa, desde
a producdo de algodao até o transporte e a venda do jeans. A ACV pode ajudar a
identificar areas onde podem ser feitas melhorias para reduzir o impacto
ambiental e social da produgdo de jeans. (como o cultivo de algodado organico, o
uso de corantes naturais , a reducdo do uso de agua e energia durante a
fabricacdo e lavagem, entre outros).

Segundo Miriam Levinbook, com o passar dos anos o consumidor esta mais
atento e exigente com produtos ecologicamente corretos, sendo de
responsabiidade das industrias e designers cumprir esta demanda da sociedade.

Considerar os impactos ambientais em todas as etapas do desenvolvimento
do produto deve ser inerente a todo projeto de novos produtos, desde a origem
até o descarte pelo consumidor. Ou seja, todos sdo responsaveis pelos problemas
ambientais: o consumidor, a industria e os designers (SCHULTE, 2006)

Algumas etapas que sao analisadas durante a avaliacao do ciclo de vida do
jeans:

¢ Producao de algodao: a produgdo de algodao pode ser intensiva em agua

e produtos quimicos. O uso excessivo de agua pode levar a escassez de
agua em regides onde a agua é limitada, enquanto o uso de produtos
quimicos pode poluir o solo e a agua.

o Fabricacao de tecido: a fabricacdo de tecido geralmente envolve o uso

intensivo de energia e produtos quimicos, como corantes, que podem ser

prejudiciais ao meio ambiente e a saide humana.

12
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e Confeccao: a confeccdo do jeans envolve o corte, costura e acabamento
do tecido. Esta etapa pode envolver o uso de maquinas de costura e outros
equipamentos que consomem energia.

e Distribuicdo: a distribuicdo do jeans pode envolver o transporte por
terra, ar ou mar. O transporte pode emitir gases de efeito estufa que
contribuem para as mudangas climaticas.

e Uso e manutenc¢do: o uso e a manutencdo do jeans podem envolver a
lavagem e secagem, que consomem agua e energia.

e Descarte: o descarte do jeans pode contribuir para a poluicdo do solo e

da agua, especialmente se o jeans for descartado incorretamente.

2.8. Ecodesign

Ecodesign é um processo de design que busca minimizar o impacto ambiental
dos produtos em todas as etapas do seu ciclo de vida, desde a extracao dos materiais
até o descarte. E uma abordagem de design sustentavel que leva em consideragio as
questdes ambientais, sociais e economicas. Tem como objetivo criar produtos que
sejam eficientes em termos de recursos, ou seja, que usem menos materiais e
energia em sua producdo, e que possam ser reutilizados, reciclados ou
biodegradados no final de sua vida util.

O ecodesign é importante porque ajuda a minimizar o impacto ambiental dos
produtos e a promover um modelo de produgdo e consumo mais sustentavel. Ao
criar produtos mais eficientes em termos de recursos, duraveis e reciclaveis, o
ecodesign ajuda a reduzir a quantidade de residuos que acabam em aterros
sanitarios ou poluindo o meio ambiente. Além disso, a abordagem do ecodesign
também pode ser um fator de inovagao e competitividade para as empresas, que
buscam solugdes criativas e eficientes para atender as necessidades dos

consumidores e a0 mesmo tempo preservar o meio ambiente.
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Ecodesign nas empresas

s Integragdo
Empresarial
Ecodesign

olvimento Prevengao da
d poluigdo

Gestao
ambiental

Ferramentas de
Gestéo
amblental

Figura 7— Esquema de Ecodesign nas empresas

Fonte: https://pt.slideshare.net/fefemrc/ecodesign-9908754

Este processo no mundo da moda esta ligado ao movimento slow fashion, uma
alternativa mais sustentavel no mundo da moda, onde se é destacado a consciéncia
socioambiental, uma relagdo de confianca entre produtores, fornecedores e
consumidores, utiliza o preco real de seus produtos e sua produgdo se encontra em
pequena e média escala.

Algumas das estratégias de ecodesign incluem:

e Selecdo de materiais sustentaveis, como algoddo organico, linho,
canhamo e materiais reciclados;

e Uso de processos de fabricagdo sustentdveis, como tintas naturais e
técnicas de tingimento que reduzem o consumo de agua e energia;

e Designderoupas duraveis, multifuncionais e atemporais, que possam ser
usadas em varias ocasides e durar por mais tempo;

e Utilizacdo de embalagens e materiais de transporte sustentaveis, como
papel reciclado e bioplasticos;

e Promocio de modelos de negodcios circulares, que incentivam a

reutilizacdo, reciclagem e reparo de roupas.

14
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Figura 8 — Teia das estratégias de ecodesign

Fonte: Manzini & Vezzoli (2003)

2.9. Reconstrucao

A reconstrucao é um conceito da moda sustentavel que se concentra na criacao
de roupas que podem ser desmontadas, alteradas e reorganizadas em novas formas,
prolongando a vida util das pegas e reduzindo o impacto ambiental da producdo de
novas roupas.

E uma técnica que consiste em alterar e reorganizar pecas de roupas existentes
para criar novas pec¢as. Isso pode envolver a combinagdo de partes de roupas
diferentes para criar novas pecas de roupa, o corte e costura de roupas existentes
em novas formas e estilos, ou a adigdo de enfeites e detalhes para atualizar as
roupas. A reconstrucdo permite que as pessoas reaproveitem suas roupas existentes
em vez de comprar novas, reduzindo o impacto ambiental da producao de novas

roupas.
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2.10.Segunda-Mao, Vintage

A moda em segunda mao e vintage é uma forma sustentavel de consumir moda,
que se baseia na compra e uso de roupas e acessdrios que ja foram usados por outras
pessoas e sao vendidas novamente. Elas podem ser encontradas em lojas de segunda
mao (digitais e presenciais), lojas de caridade, sites de venda online e mercados. O
processo de compra de roupas de segunda-mao ajuda a reduzir o desperdicio de
roupas e diminui a quantidade de roupas que sdo descartadas em aterros sanitarios.

As roupas vintage sdo aquelas que foram fabricadas em décadas anteriores,
geralmente a partir da década de 1920 até a década de 1990. Essas pec¢as tém uma
aparéncia unica e podem ser altamente valorizadas pelos colecionadores e
entusiastas da moda. As roupas vintage sao frequentemente vendidas em lojas
especializadas em moda vintage, feiras de antiguidades e em sites de leildo.

Além de ser uma alternativa mais sustentavel ao fast fashion, a moda segunda-
mao e vintage também oferece muitos beneficios, como precos mais acessiveis, a
possibilidade de encontrar pecas Unicas e exclusivas, e a reducdo do impacto
ambiental da produgao de novas roupas. Comprar roupas de segunda mao e vintage
é uma forma de contribuir para a sustentabilidade da industria da moda e promover

um consumo mais consciente e responsavel.

3. Jeans

3.1. Historia do Jeans

O denim é um dos tecidos mais populares na inddstria da moda, a sua histéria
iniciou no século XVII, em Nimes, na Franga. Foi fabricado pela primeira vez em
meados de 1972 e ficou conhecido como "tecido de Nimes", onde mais tarde foi
abreviado para “Denim”. O tecido era caracterizado como resistente e duravel e
comecou a ser utilizado para fins laborais e por marinheiros italianos.

Os precursores da forma mais popular de denim foram Jacob Davis, um alfaiate
e Levi Strauss, um jovem judeu alemao que no ano de 1853, na Califérnia, enquanto

vendia lonas para carrogas de mineiros notou que as roupas dos mineiros nao
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condizia com o trabalho que faziam, entdo Levis teve a ideia de fazer cal¢as com a
lona que trabalhava. Embora suas cal¢as de cor marrom terem feito muito sucesso
entre os trabalhadores, queixavam-se que o tecido nao tinha flexibilidade.

Com esta preocupacao, Strauss foi a procura de um tecido que se encaixavasse
nas necessidades dos mineiros até que encontrou o "tecido de Nimes" feito de sarja
de algodao resistente. Seu primeiro lote com o novo tecido teve como cé6digo o
numero 501, que posteriormente se tornou seu modelo mais famoso. Apds alguns
anos as calcas ganharam botdes de metal, etiquetas, ziperes, a cor azul indigo e
bolsos traseiros.

Em 1890, quando conseguiram patentear, os outros fabricantes como OshKosh
B”Gosh, Blue Bell (Wrangler) e Lee Mercantile, ficaram livres para copiar o estilo.
Durante a Primeira Guerra Mundial o esilo Lee Union-Alls ficou padronizado como
uniforme dos trabalhadores da guerra.

O crescimento do denim na Europa comecou ap6s a Segunda Guerra Mundial,
onde, durante a guerra, o tecido ficou conhecido pela imagem de virilidade que
passava através das fardas do exército americano. Apds a guerra as cal¢as utilizadas

pelos mineiros se tornaram moda na Europa

Figura 9 — Mineradores com jeans Levis

Fonte: https://vogue.globo.com/dossie/noticia/2021/05/conheca-historia-do-jeans-da-
criacao-do-tecido-na-franca-aos-dias-atuais.ghtml

17



Sarah Santos

A popularidade do denim aumentou ainda mais no inicio do século XX e XX],
quando Hollywood romantizou seu uso a partir de seus filmes onde mostravam os
famosos cowboys americanos. Atores famosos como John Wayne, Gary
Coopervestiram, Ginger Rogers e Carole Lombard foram responsaveis por
popularizar a calgas e o vestido jeans.

Na década de 1950, o jeans ganhou mais for¢a quando comecgou a ser usado por
adolescentes, celebridades e pessoas de todas as idades, Marlon Brando e James
Dean foram os principais icones para a geracao adolescente. Na década seguinte o
jeans simbolizou a contracultura onde os hippies usavam-nos como um simbolo da
rebeldia, os jovens americanos os usavam como um simbolo de status e pelas
mulheres durante seus movimentos em busca de direitos iguais.

Nos anos 80 e 90, grifes como Versace, Dolce & Gabbana e Dior entraram no
mercado. O tecido era cada vez mais popular e comegou a ser usado em uma
variedade de estilos, desde jeans soltos com barras caidas até os jeans skinny.

Com o passar dos anos o denim foi fragmentado em grupos, de acordo com seus
estilos ( hip- hop, intelectuais, estrelas da musica, etc). Atualmente, o denim
continua sendo usado em todos os estilos para todas as ocasides, desde looks casuais
e despojados até looks elegantes e sofisticados. Em sua forma mais moderna, o jeans

é usado em cortes diferentes, lavagens Unicas e cores vibrantes.

Figura 10 — Campanha da Versace de 1992

Fonte: https://vogue.globo.com/dossie/noticia/2021/05/conheca-historia-do-jeans-da-
criacao-do-tecido-na-franca-aos-dias-atuais.ghtml
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3.2. Marcas que trabalham com ganga

Algumas empresas que sao referencia no mercado de denim:

)

Figura 11 — Logotipo Levi’s

Fonte: https://pt.wikipedia.org/wiki/Levi_Strauss_%26_Co.

Levi's é uma das marcas mais iconicas e influentes no mundo do denim. A
empresa foi fundada em 1853 por Levi Strauss e é conhecida por sua inovagao e
contribuicdo para a popularizagao e histéria dos jeans.

Osjeans Levi's sdo famosos por sua qualidade, estilo e durabilidade. A marca foi

pioneira na criacdo de jeans de trabalho, A marca é conhecida por seus modelos

iconicos como o Levi's 501, que se tornou um simbolo do jeans mundialmente

DIESE

FOR SUCCESSFUL LIVING

Figura 12 — Logotipo Levi’s

Fonte: https://pt.wikipedia.org/wiki/Diesel_(marca)

A Diesel é uma marca de moda italiana conhecida por suas roupas, acessorios e,
em particular, por seus jeans. Fundada em 1978 por Renzo Rosso e Adriano
Goldschmied.

Os jeans da Diesel sdo conhecidos por seu estilo contemporaneo e urbano. A

marca é reconhecida por suas lavagens exclusivas, acabamentos distintos e detalhes

19



Sarah Santos

Unicos. A marca comegou a fazer sucesso nos anos 80 quando suas calcas jeans com

aspecto de usadas ficou famosa entre os jovens.

RUE RELIGION

BRAND JEANS

Figura 13 — Logotipo True Religion

Fonte: https://en.wikipedia.org/wiki/ True_Religion

True Religion é uma marca de roupas, conhecida principalmente por sua linha
de jeans premium. A empresa foi fundada em 2002, na Califérnia, nos Estados
Unidos, e tornou-se famosa por seus designs inovadores e de alta qualidade.

Os jeans True Religion sdo reconhecidos por sua costura exclusiva em formato
de U, que se tornou um icone da marca. A marca tem sua linha que variam entre

roupas, camisetas, camisas, jaquetas e acessoérios, mas os jeans é o carro-chefe da

CALVIN KLEIN

Figura 14 — Logotipo Calvin Klein

marca.

Fonte: https://pt.wikipedia.org/wiki/Calvin_Klein

CalvinKlein foi fundada em 1978, em Nova lorque, pelo estilista Calvin Richard
Klein. E uma marca de moda bem conhecida que oferece uma ampla gama de
produtos, incluindo jeans. A marca é conhecida por seus designs minimalistas e
elegantes.

Quando se trata de jeans Calvin Klein, eles oferecem varios estilos, ajustes e
lavagens para atender a diferentes preferéncias, desde jeans classicos de pernareta,
jeans skinny, ou estilos bootcut. Sua linha jeans comegou a fazer sucesso nos anos

70 quando lan¢ou sua linha de cal¢as jeans por um preco mais acessivel e lancou um
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comercial com a atriz Brooke Shields, tendo sucesso foi imediato ( mais de 200.000

pares de cal¢as foram vendidas em apenas uma semana).

GUCCI

Figura 15 — Logotipo Gucci

Fonte: https://pt.wikipedia.org/wiki/Gucci

Gucci é uma marca fundada em 1921, por Guccio Gucci, na Italia. E uma
renomada marca de moda de luxo conhecida por seus produtos elegantes e de alta
qualidade. Embora a Gucci ofereca uma ampla variedade de itens de vestuario,
acessorios e calcados, incluindo pecgas de jeans.

A Gucci incorporou o jeans em seus designs ao longo dos anos, criando jaquetas
jeans, jeans, shorts, saias e até acessorios jeans, como bolsas e sapatos. A marca no
ano de 1998 entrou para o Guinness World Records por fazer a calga jeans mais cara

do mundo, custando US$3.134,, o modelo “Genius Jeans”.
3.3. Algodao

O algoddao é uma fibra natural obtida das sementes de plantas do género
Gossypium, na familia malva Malvaceae, onde as sementes sao protegidas pela fibra
macia que cresce em uma capsula. E uma das principais fibras téxteis do mundo,
amplamente utilizada na fabricacao de roupas, tecidos e diversos produtos. A fibra
de algodao é leve, respiravel, macia ao toque, altamente absorvente tornando-a uma

escolha popular para tecidos confortaveis e duraveis. Os tecidos de algodao sdo
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conhecidos por sua durabilidade e resisténcia, o que os torna adequados para uso

em uma ampla variedade de produtos.
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Figura 16 — Processo de fabricacap do denim

Fonte: Livro “The denim manual”

Sua produg¢do de tecidos de algodao envolve varias etapas, desde seu cultivo até a
producdo de materiais. A seguir, estao as principais etapas da produgdo de algodao:
e Preparacao do solo: O solo é preparado para o plantio do algodao, com a
remoc¢ao de ervas daninhas e outras impurezas;
e Plantio: As sementes de algodao sdo plantadas no solo, geralmente em
determinadas distancias entre elas;
e Irrigacao: O algoddo requer uma fonte regular de agua para crescer;
e Controle de pragas e doengas: O algodao é suscetivel a uma variedade de
pragas e doencas, portanto, é necessario o uso de medidas de controle, como

pesticidas e fungicidas, para proteger as plantas;
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e Colheita: As fibras de algoddo sdo colhidas manualmente ou com o uso de
maquinas;

e Processamento: As fibras de algodao sdo processadas para remover as

sementes, folhas e outras impurezas, e sdo transformadas em fios;

e Fabricacao de produtos téxteis: Os tecidos de algodao acabados sdo usados

na producdo de produtos téxteis, como roupas, linha lar, toalhas, lenc¢éis e

outros produtos.

3.4. Processo de transformacao e confecao de gangas

O processo de fabricacdo e confecdo de jeans pode variar dependendo do
fabricante e do estilo especifico de jeans que esta sendo produzido, mas os
principios basicos da tecelagem, tingimento, corte e costura sdo os mesmos em toda
a industria dos jeans. As etapas de transformacao e confe¢do das gangas sao:

Fabricacao

e Cultivo ou compra do algodao;

e Transporte do algodao para industria;

e Recebiemento e classificacdo por tipologia do algodao;

e Fase de abertura e limpeza do algodao;

e Processo de cardagem;

e Fiacao;

e Cordicao (resultando em rolos);

e Tingimento (com corante indigo);

e Teares onde sio formados os tecidos;

e Processo de acabamento (acerto de largura e encolhimento do denim);

e Denim pronto para ser entregue para o cliente.

Confecao e lavanderia
e Recepcdo dos rolos de denim;
e Pesquisa de mercado, consumidor e tendéncias;

e Producdo da ficha técnica;

23



Sarah Santos

e Modelagem;
e Planeamento de corte e corte;
e Bordados e costuras;
e Controle de qualidade;
e Processo de lazer, desbotamento e lixamento;
e Lavanderia (lavagem, centrifugacdo, secagem, passagem);
e Acabamentos.
Distribuicao
e Organizacgdo e planeamento da distribui¢ao;
e Venda;

e (Consumidor final.
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Figura 17 — Fluxograma dos processos da cadeia produtiva dos jeans

Fonte: https://www.researchgate.net/figure/Figura-1-Fluxograma-dos-processos-da-
cadeia-produtiva-do-jeans_fig1_3691
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Fabricas fornecedoras de denim costumam fornecer aos seus compradores
pequenas amostras em um cartdo para facilitar a comparacdo e também guardar.
Normalmente as amostras contem algumas caracteristicas do denim, como: textura,

toque, qualidade e tonalidade.
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Figura 18 — Exemplo de cartao de amostra de denim

Fonte: Livro “The denim manual”

3.5. Gramatura dos jeans

Existe um grande gama de varia¢des de jeans, e a gramagem é uma classificagcdo
da espessura ou grossura do tecido. E reprezentado pelo simbolo OZ( uma unidade
de medida de massa chamada onc¢a). Quanto maior o valor em OZ (ong¢a) ,mais

grosso e rigido é o denim e quanto menor o valor mais leve e flexivel.
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Gramas (g/ m?

Figura 19 — Classificacao do peso dos jeans

Fonte: https://jeauniformes.com.br/tecido-jeans-uniformes-profissionais/

3.6. Varia¢des do Jeans

O jeans é um tecido de algodao resistente, duravel e confortavel, composto por
diferentes tipos de fibras. A composicao dos jeans pode variar dependendo da marca
e do modelo, mas geralmente o algodao é o principal componente enquanto outras
fibras sdo adicionadas para melhorar a elasticidade, durabilidade e conforto do
tecido. As possiveis misturas sdo:

o Algodao: é a principal fibra usada na fabricagdo dos jeans, sendo responsavel
pela maior parte da composi¢do do tecido. E um material respiravel, confortavel e
resistente;

o Elastano/Lycra: é adicionado elastano ou Lycra® ao tecido de jeans para
proporcionar elasticidade e conforto, permitindo que a roupa se ajuste melhor ao
corpo;

o Poliéster: é frequentemente adicionado a composicio do jeans para
melhorar a durabilidade e a resisténcia do tecido.

o Viscose: é uma fibra artificial que pode ser adicionada aos jeans para dar
maciez e conforto;

. Tencel/Lyocell: é uma fibra produzida a partir de celulose de madeira de

florestas gerenciadas de forma sustentavel. E uma alternativa mais sustentavel ao
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algodao convencional e pode ser adicionado a composi¢do do jeans para melhorar a
sua sustentabilidade;

. Raw Denim: refere-se ao tecido denim que ndo passou por nenhuma pré-
lavagem ou tratamento de desgaste. normalmente tem uma cor indigo escura e
profunda, é conhecido por sua rigidez, mas com o uso e lavagem é suavizado;

o Slub Denim: é um tipo de tecido denim que se caracteriza por fios
irregulares, grossos e finos criando uma superficie texturizada e irregular no tecido;
o Crosshatch Denim: é um tipo de tecido denim que é feito a partir de
diferentes fios ou tecendo varios fios em uma formagdo hachurada. A variagdo tem
uma aparéncia texturizada com um padrao de grade.

o Nep Denim: é uma variacao de denim que possui fibras pequenas, elevadas
e irregulares espalhado por todo o tecido. Tem um aparencia de tufos de algodao
projetados na superficie do tecido.

o Metallic Denim: refere-se ao tecido denim que tem um aspecto metalico ou
brilhante e este efeito é obtido pela adicao de fibras metalicas.

. Ecru Denim: é quando o denim que estd em seu estado natural e retem a

tonalidade natural do algodao, tendo uma cor cremosa ou esbranquicada.

o Denim branco: é simplesmente tecido denim tingido de branco.
o Black Denim: é um tecido denim tingido de preto.
o Jeans Colorido: O jeans colorido refere-se ao tecido jeans tingido em outras

cores além do tradicional azul indigo, branco ou preto.

o Denim de trama colorida: refere-se ao tecido denim em que os fios da trama
sao tingidos em cores diferentes do indigo.

. Flax Denim: também conhecido como denim de linho, é um tecido denim
feito de fibras derivadas da planta do linho. E caracterizado por ser leve, respiravel,
frio ao toque e se enruga facilmente;

o Hemp Denim: é um tecido de denim feito de fibras derivadas da planta de
canhamo e tem uma textura mais grossa em comparacao ao flax denim.

. Rayon Denim: referem-se a jeans feitos de uma mistura de tecido que inclui
fibras rayon. O Rayon é uma fibra semi-sintética derivada da celulose, muitas vezes
proveniente de polpa de madeira. O tecido é conhecido por sua maciez, caimento

suave e respirabilidade.
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Figura 20 — Fotografias de diferentes variacoes de Denim

Fonte: Livro “The denim manual”
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3.7. Impressao no Denim

A impressdo em denim é uma técnica utilizada para adicionar padroes, cores e

texturas no tecido, proporcionando uma estética Unica e personalizada. Algumas

técnicas de impressao utilizadas no denim sao:

Impressao de descarga: é aplicado um agente quimico ao tecido de denim
para remover a cor original de indigo, em seguida, uma nova cor ou padrdo é
impresso no local descolorido, deixando um padrao desbotado;

Impressao em folha: nessa técnica, folhas de metal ou pigmentada com
padrdes ou desenhos sao aplicadas sobre o denim usando calor e pressao,
resultando em um padrao metalico e espelhado.

Impressao de pigmentos: nessa técnica envolve a aplicacdo de pigmentos
no tecido de denim através de um rolo, tela rotativa ou stencil.

Impressao flock: fibras curtas e finas, chamadas de "flock", sdo aplicadas no
de denim usando uma cola especifica.

Impressao em relevo: uma imagem ou padrao € criado e pressionado no

denim usando um processo de prensagem a quente, criando um efeito 3D.
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Figura 21 — Tipos de estampas de denim

Fonte: Livro “The denim manual”
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3.8. Anatomia do jeans

Abrasdo: Desgaste do tecido por atrito;

Presilhas: tiras finas onde se colocam os cintos;

Etiquetas de couro: Sdo costuradas ou colados na parte externa dos
jeans. Normalmente estampdos ou gravados a laser com o logo da
marca;

Bar Tracks: Técnica na costura que reforc¢a os pontos de tensao;
Reforc¢o: pedago triangular ou romboidal de tecido, onde aumenta a
largura, reduzindo os stress das pecas mais justas.;

Acabamentos: processos finais da produg¢do de uma calga
(branqueamento, abrasao, polimento, desgaste, entre outros);
Bordado: Costura decorativa;

Botao de rosca: Um botdo de metal onde tem uma abertura para se
colocar a rosca;

Bolso de moedas: Normalmente é o quinto bolso nos jeans Five Pockets.
Encontra-se enfiado no bolso do lado direito do quadril e é utilizado
para guardar moedas e relogios de bolso;

Ponto corrente: Técnica de costura para fins decorativos;

Zip Fly: um tipo de fecho para as calgas jeans. Normalmente combinada
com um botdo na parte superior para deixar o ziper fechado;

Cés: Tira de ganga que faz a circunferéncia da cintura. Se encontra as
presilhas, botdo e a etiqueta de couro;

Topstitchng: Uma fileira de pontos seguidos que se encontra na parte do
cOs e ao lado direito das calgas;

Curva do ‘S’: ou curva composta, se entende por um bordado ou costura
decorativa que é realizado nos bolsos traseiros do jeans;

Assento: se entende pela area que cobre as nadegas;

Rebite: Pequenos anéis redondos e de metal, sdo colocados em pontos
estratégicos da cal¢a, onde tém mais chances de serem separados pelo

esforco;
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Rise (altura do gancho): é a medida da distancia entre o meio da costura
da virilha até a cintura;

Forro do bolso: O material colocado no interior dos bolsos , onde se
colocam a mao e os objetos;

Abertura da perna: é a medida da abertura onde se coloca o pé;

TRADITIONAL 5-POCKET

There are 2 scoop pockets in the front, a coin pocket inside the right
front pocket, and 2 patch pockets on the back.

Figura 22 — Tradicional calca Five Pocket

Fonte: Livro “The denim manual”

REGULAR SUSPENDER BUTTONS WIDE WAISTBAND EXTENDED
with double buttons

ELASTIC CRISSCROSS PAPER BAG DOUBLE WAISTBAND

Figura 23 — Tipos de cos

Fonte: Livro “The denim manual”
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FALSE
ZIPPER BUTTON ‘ EXPOSED BUTTON | Usually used on athletic appare!

Figura 24 — Tipos de braguilhas

Fonte: Livro “The denim manual”

CURVED

PIPED ‘ ZIPPERED ‘ RECTANGULAR ‘ PORK-CHOP

Figura 25 — Tipos de bolsos frontais

Fonte: Livro “The denim manual”

\
TRADITIONAL ‘ EXPOSED ‘| CURVED INSET ‘ PANELLED

Figura 26 — Tipos de bolsos de moedas

Fonte: Livro “The denim manual”
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i

|

Figura 27 — Tipos de passadores

Fonte: Livro “The denim manual”

Figura 28 — Tipos de costuas traseiras

Fonte: Livro “The denim manual”
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Figura 29 — Tipos de bolsos traseiros

Fonte: Livro “The denim manual”
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ANATOMY OF A TACK BUTTON / RIVET

Button / Rivet head i ii

Button / Rivet tack

Fabric

TACK BUTTON (SHANK BUTTON)
Tack buttons are made from sturdy metal and are used on thick fabric. They are

usually used on the front closure of a
jeans. Tack buttons consists

FLAT

denim jacket, or the waistband or fly on a pair of
of 2 components: the head and the tack.

‘ - — 7 1 S
‘ O e
DONUT | EMBOSSED
SWIVEL BACK

Rotating button

INLAID
Example: rhinestone rivet

RIVETS

Rivets are used Lo reinforce the pockets and stress points of denim jeans; they can also
be decorative. Rivets consist of 2 components: the head and the tack.

D=

PERFORATED
Classic rivel: copper rivels
and burrs

LAy NIPPLE | INVERTED NIPPLE
|
' ’ ' ’

DONED INLAID

EMBOSSED

Figura 30 — Tipos de botoes de pressao

Fonte: Livro “The denim manual”
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CLOSED-END ZIPPER
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Jeans: #4 gauge
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Figura 31 — Tipos de ziperes de metal

Fonte: Livro “The denim manual”
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3.9. Tipos de lavagens

e Clareamento ou Bleaching: Técnica de customizacdo onde se utiliza
descolorantes quimicos como alvejante e permanganato de sddio, para ter o

clareamento da peca.

Figura 32 — Bleached jeans

Fonte: Bleached Dad Jeans Calvin Klein® | ]30]3228281A4

e Délavé: Uma lavagem mais clara e delicada dos jeans, normalmente é feito um

clareamento e a aplicacdo de alvejante.

’

Figura 33 — Délavé jeans

Fonte: Levi's 501 Levis Original Fit, Vaqueros, Hombre, Light Indigo - Flat Finish 3286,
31W / 32L: Amazon.es: Moda

e Destroyed: Lavagem onde é colocado uma grande quantidade de enzimas que

acabam por corroer a fiba, deixando alguns rasgos e um aspecto desgastado.
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Figura 34 — Destroyed jeans

Fonte: http://www.windster.com.br/tag/lavagem-destroyed/

e Ultra hiper: Técnica utilizada para clarear a pe¢a utilizando um redutor a base

de soda, onde a deixa com um tom claro e acinzentado.

Figura 35 — Ultra hiper jeans

Fonte: https://www.stradivarius.com/pt/calcas-de-ganga-baggy-107356506

o Degrade: Lavagem onde é aplicado alvejante no local onde se pretende
alterar a coloragdo. Qanto mais aplicagdao do produto, mais claro, quanto menos
produto mais escuro.
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Figura 36 — Ultra hiper jeans

Fonte: Calcas de ganga slouchy KARL LAGERFELD JEANS para homem | Comprar online |
ABOUT YOU

e Estonagem: processo onde é utilizado pedras (normalmente pedras pomes)
em seu processo de lavagem para desgastar o tecido. Gera um aspecto maleavel e

desbotado.

Figura 37 — Estonagem jeans

Fonte: https://www.marinaegabriella.com.br/p/calca-jeans-mom-preto-estonado

e Acid wash: Lavagem a partir de alvejante dando um efeito manchado e

mesclado.
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Figura 38 - Acid wash jeans

Fonte:https://claudia.abril.com.br/moda/alerta-tendencia-acid-jeans

eVintage: Lavagem onde transforma os jeans simples a um aspeto

envelhecido

Figura 39 —Vintage jeans

Fonte: Judee Low Waist Loose Destroyed Jeans | Medium blue | G-Star RAW® PT

e Denim ou Blue Jeans: o denim classico sem variagdo de cor ou puidos.
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Figura 40 —Blue jeans

Fonte: https://www.zzmall.com.br/magazzine/style/jeans-saiba-as-principais-lavagens-
do-tecido-e-sua-historia

° Black denim: Em sua coloracdo ao invez de adicionar a cor indigo, é

tingido de preto. Contem uma variacdo de totalidades entre cinza e

g

totalmente preto.

Figura 41 —Black jeans

Fonte: https://www.ajio.com/dnmx-mid-rise-skinny-fit-jeans/p/441038485_black
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e Jeans colorido: Em sua coloracao ao invez de adicionar a cor indigo, em
diversos tingimentos.

1

{4

1

Figura 42 —Jeans colorido

Fonte: https://www.dafiti.com.br/Calca-Colorida-Skinny-Cintura-Alta-Denim-Zero-Jeans-
3500377.html

¢ Resinado: O jeansrecebe uma aplicacao de resina e fica com u aspecto de
couro.

Figura 43 - Calcas resinadas

Fonte: https://www.zzmall.com.br/magazzine/style/jeans-saiba-as-principais-lavagens-
do-tecido-e-sua-historia ~
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3.10.Tipologia de calcas de ganga

L)

Figura 44 - Tipos de jeans mais utilizados

Fonte: https://blog.treasurie.com/types-of-jeans/

® Feminino

Pamalon vages Pantalon sequern
apatady dw Loty recto
1ea (st Msans eic)

Figura 45 - Tipologia de calcas de ganga feminino

43

BT Prae| P

A 0 S N A Oy | O AN [




Sarah Santos

/ \ /
Pantaldn vaguern de Fantalon vaquero Partalon vacuorn: amded Partalon veguere halgade Pantwtn vaquera
Peta o carmpans de 2ro ako Joany antifi e tra leego peilla
Maon boca-ca-sng Moy com crdera ot Swarw (0o » cavia JPAnA nny

Figura 46 - Tipologia de calcas de ganga feminino

e

L L) L

Pantalon vaguery

+ Partaiin vaguars Pamalin vaguero Pantalon vaguero de 1 Pantalon vaquoro de o
. "’"""" pesguero Caprl estrabop extrabajn con bolulo taliara
SIS G8 S0CH SSiTENS Joorn 7/8 Jnans Copny (1/4) Jearn de onturn baivo Jeans de cietua baiva com

bolo tafisrn

Figura 47 - Tipologia de calcas de ganga feminino
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d L

Pantalon vaquero de tiro
extrabajo con bolsillo frances
tpo cargo
Jeans de cintura badsa com

costuva francesa nos bolsos

-

—

Pantalon vaguero con

leans

onada

CONm DOOes

& vista

-

S_—

Pantalon vaguero con

bragueta acordonads

Joans com amarragso

na bragutha

Figura 48 - Tipologia de calcas de ganga feminino

NI

Conte 1w

Figura 49 - Tipologia de calcas de ganga feminino
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® Masculino

Figura 51 - Tipologia de calcas de ganga masculino
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Famalon tejano pescpe

Fattalon tpano agmada Fueriadde ymnu purtly

Shinny

Jewts e

Figura 52 - Tipologia de calcas de ganga masculino

=
A

\

| | )

Pantalon tapnd con

Pantalin tejpana

Pantalon tepene con Partsloe tujanc

shusado wuslta exaralarge abatradn corts 2apatn
Jomns dle boca Jrans com bera Jeans com boce Jeans com boca
eatreits dobrads frveeranin alarpede alargach
booteut

Figura 53 - Tipologia de calcas de ganga masculino

Fonte: Livro “Ilustracdo de moda- Moldes”
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4. Marca: Kieza

4.1. Sobre a marca

Figura 54 —Estudo de logotipo da marca.

Fonte: Elaboracao da discente

Nao é de hoje que a inddstria da moda vem gerando impactos ambientais

desastrosos no meio ambiente. Viemos para fazer a diferenca!

Kieza é uma marca de e-commerce sustentavel de roupas e acessérios de
ganga que utiliza a técnica do patchwork para sua confecdo, garantindo
exclusividade e estilo nas pecas, tendo como objetivo, a partir de gangas usadas e

descartes de fabricas, criar solugdes através do Upcycling e Zero West.

Nossa visdo: Ser referéncia e reconhecida como a melhor op¢do como marca
sustentavel, tendo como compromisso criar solugdes para que nio ocorra

desperdicios e descartes, sem deixar de lado o estilo e satisfacdo de nossos clientes.

Nossa missao: Nossa missdo é produzir produtos sustentaveis e
atemporais para todos os tipos de pessoas. O foco é “Zero West”, aproveitamos
todos os nossos recursos para oferecermos produtos onde nao tiveram

nenhum desperdicio durante e depois de sua fabricacao.
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Nossos valores: Trabalhamos com ética e respeito as pessoas e ao meio

ambiente. Nosso relacionamento com nossos clientes deve ser transparente e

garantir sua total satisfacao.

4.2. Setor de Empresa

Kieza é uma marca portuguesa, empresa ENI (Empresario em Nome Individual),

podendo ter de um a dez funciondrios fixos, podendo faturar até 20 milhdes anuais.

4.3. Analise SWOT

Pontos fortes

Pontos fracos

Oportunidades

Ameagas

° Ser uma marca
totalmente
sustentavel

° Utilizacdo de uma
matéria prima
muito disponivel,
dado ser
massivamente
utilizada

. Matéria prima
versatil que
permite muitas
solucdes

e Depender de
terceiros para ter
matérias primas

e Existe muitos
projetos
semelhantes

e QOportunidade de
crescimento através
de parceiros
estratégicos

e Mensagense
conceitos fortes da
marca podem fazer
a diferenca

e Originalidade e
inovagdo

e Economia
e Empresas do
mesmo segmento

Figura 55 —Analise SWOT Kieza

Fonte: Elaboracao da discente

4.4. Analise de mercado

No ramo da moda e dos acessérios em relagdo a compras pela internet, esta

em crescimento constante.

Este mercado estd cada vez mais ganhando

consumidores em busca da facilidade e bons precos que o meio digital oferece
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Segundo a Celside Insurance em parceria com a Boutique Research, 88% dos
inquiridos fazem compras online, enquanto 66% admite comprar mais online
agora do que antes da pandemia.

De acordo com o mesmo estudo, esta é uma tendéncia transversal as varias
faixas etarias. Os Millennials (nascidos entre 1980 e 1994) sao quem faz mais
compras online (93%) seguidos da Geracao X (90%) e do grupo 50-64 anos
(88%). A faixa da populacao maior de 64 anos ainda revela alguma resisténcia nesta
mudanca nos habitos de consumo para o digital.

Quanto a frequéncia com que se recorre ao digital, o mesmo estudo conclui
que 30 % dos portugueses faz compras online pelo menos uma vez por
semana, e 25% uma vez por més.

Ja no que se refere as categorias de compras online que mais aumentaram em
tempos de pandemia o destaque vai para roupas/acessorios (56%),

restauracao/food delivery (54%) e supermercado (48%)

4.5. Publico-alvo

O perfil de comprador que a marca deseja atingir ¢ homens e mulheres de
17 a 60 (Jovens e adultos), pessoas que esperam qualidade e preco justo das
pecas, além da facilidade de compra e consomem pecas de segunda mao ou
estdo preocupados com a procedéncia das pecas, sem deixar de lado o estilo.
Estdo localizados em todo o mundo e preferem fazer suas compras online por

E-commerce.

4.6. Servico de apoio ao cliente

Nosso objetivo é auxiliar, e garantir que o cliente realize e fique satisfeito na hora
da venda e também no pés-venda, solucionando possiveis problemas. E
disponibilizado redes sociais, atendimento telefonico e SMS, e-mail e chat no site,

para que os clientes tenham facil acesso.
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4.7. Fidelizacao de clientes

Estratégias:
e Apbs realizar uma compra o cliente receber perante um meio de
comunicacdo da empresa um c6digo de desconto;
e Programa de acumulacdo de pontos;
e Cupons de descontos em épocas estratégicas;
e Dar descontos em compras ou em envios das pec¢as para quem doar

gangas para a marca.

4.8. Vendas

Nossas vendas sao por E-commerce do tipo D2C (Direct to Consumer), onde a
venda é feita da empresa diretamente para o consumidor final. Nossos principais
canais de comunicag¢do sao as redes sociais (Facebook e Instagram) e site de
vendas.

Podendo posteriormente haver uma parceria de vendas, onde lojas fisicas

selecionadas vendam nosso produto.

4.9. Sistema de envio dos produtos

Com as vendas o custo do envio é responsabilidade do cliente, podendo ser
reduzido a partir de descontos para quem doar gangas para a marca.
O recurso utilizado é o CTT, onde é possivel enviar por toda Europa e também

internacionais.

4.10.Possiveis parcerias

Para recolhas de matérias primas:

¢ Lojas que vendem pecas em segunda mao disponibilizarem cal¢as de gangas
gratuitamente, com defeitos, pecas por um pre¢o menor ou negociar uma parte do

lucro, com a venda do produto final;
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e Instalar em lojas de 22 mao, lojas de costura e retrosarias de Castelo Branco
um ponto de recolha de gangas;

e Empresas como a Salsa, Tiffosi e Troficolor futuramente fornecer a matéria
prima através do dead-stock de suas fabricas (descartes de denim e sobras de planos

de corte).

Outras parcerias
e Possivel oportunidade de desenvolver uma cole¢do sustentavel para

Troficolor, como parceria.

Possiveis empresas parceiras:

Jardim d

Pago Episcopal o

: Figura 56 —Loja de artigos de segunda mao
The Vintage Vagabond em Castelo Branco

Diregoes Guardar Ligar

P

18 comentarios no Google &)

Loja de artigos usados em Casleto Branco

Opgoes de servigo: Compras na loja

Endereco: R. das Olarias 44, 6000-176 Castelo
Branco

Horario: Fechado - Abre as 10:00

Telefone: 910 427 074

ADH Sorc‘h__Tr‘qc.J‘inQ GRTEOEBNE

Figura 57 —Empresas que vendem roupas em

segunda mao UHle@ @ HUMANA
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PG AL uBioa
v Téxtil Do Ave, SA z”
“an®

@ Ma SouTOo

- AJ‘l

Ver fotos Ver exterior

Troficolor Figura 58 —Fabrica de denim Troficolor

Website Diregoes Guardar Ligar
5.0 1 comentario no Google O
Atacadista de tecidos em Lousado

Enderego: R. da Mabor 117, 4760-813 Lousado

Ao Forng A

?.1‘,- Cidaddo
ePenafiel

Horario: Aberto « Fecha as 18:00 v

Telefone: 252 403 870 7
Penafiel

Ver fotos Ver exterior

Figura 59 — Fabrica de jeans Salsa Salsa Jeans Fabrica

Website Diregoes Guardar Ligar
48 69 comentarios no Google @
L.oja de roupa no Penafiel
Opgdes de servigo: Compras na loja

Endereco: Av. Sacadura Cabral N°211, 4560-480

Penafiel
IS ARELEEIRAS, 9 v Horario: Fechado « Abre s 09:00 de quinia ~
@ e Costelo Branco W Telefone: 252 450 100

Castelo Branco

Ver fotos M Ver exterior

Retrosaria 3 Globos

Website Diregoos Guardar Ugar

Figura 60 — Retrosaria 3 Globos

45 300 comentérios no Google ()

Loja em Caslele Branco

Opcoes de servigo: Compras na loja

Enderego: 6000 197, R, Camilo Castelo Branco 38,
6000-157 Castelo Branco

Hordrio: Fecha em breve - 13:00 - Reabre as 14:30 ~

Telefone: 272 321 399

Sé Catedral de El
Castelo Bran. L

s

Y ‘ l
e Ver extenor

Figura 61 — Tecidos de Castelo Tecidos De Castelo - Jorge &
Santos,Lda.

Diregoes Guardar Ligar

45 47 comentarios no Google &

Loja de tecidos am Castalo Branco

Opgoes de servigo: Compras na loja

Endereco: R de Santo Anténio 24, 6000-180 Castelo
Branco

Horario: Fecha em breva - 13:00 « Reabre as 15:00 v

Telefone: 272 322 538
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Ver fotos

Casa Valente - Jo&o
Valente & Filhos, S.A. Figura 62 — Retrosaria Casa Valente

Website Diregoes Guardar Ugar

173 comentarios no Google @

Shopping center em Castslc

Endereco: R, do Espirito Santa 8, 8300190 Castelo
Branco

Horério: Aberto - Fecha as 19.00 ~

Telefone: 272 322 843

4.11.Matérias primas

Matéria-prima: Ganga
Estratégias para obter matéria-prima:

e Pontos de recolha de gangas usadas em locais estratégicos (lojas de
segunda mao, lojas de costura e retrosarias disponiveis em Castelo
Branco);

e (Campanhas e eventos de recolha de gangas;

e Fornecedores que principalmente doem ou vendam seu dead-stock;

e Comprar gangas usadas em sites de vendas de produtos em segunda mao.
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4.12.Campanha de recolha

ARRECADACAO
DE GANGAS

@KIEZA_PT

DE USO AO QUE JA NAO USAS.

VENHA CONHECER A MARCA
ATRAVES DO QR CODE!

Figura 63 —Estudo de folder da campanha de arrecadacao de gangas usadas.

Fonte: Elaboracao da discente
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4.13.Marcas concorrentes

Bolota Studio
e Grande concorrente;
e Marca portuguesa;
e Faz upcycling de ganga através do patchwork;
e Diferencial: fez uma colecao em croché;

e (Grande visibilidade em concursos de moda .

Figura 64 —Instagram da Bolota Studio

Fonte: https://www.instagram.com/bolota.studio/?hl=pt
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Alexandra Armata
e Marcainglesa;
e Fazupcycling de ganga através do patchwork;

e Utiliza designs diferentes e é zero west.

alexandraarmata L

202 puttlcagies 232 mit seguidores 789 seguindo

Alesarars Amats

Comim DGO

Sesgner beses in Lonoae
Saan0 s ralsdov e com

Ri0w ST tmy
S R At

o refe hsesd  reveytdseende gt © deedon

8 rusLICAL O ® nin L MABCAL

4

b SSEEaN R . o in ]

Figura 65 —Instagram da Alexandra Armata

Fonte: https://www.instagram.com/alexandraarmata/
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Troficolor- Upcycling collection

Marca portuguesa;

O departamento criativo da Troficolor elaborou uma cole¢do com base a

responsabilidade ambiental;

A colegao Upcycling consiste numa gama de artigos de diferentes tipologias:

denims, tecidos PFD, linhos, flanelas, bombazines, etc.

troficolor_denim_makers Enviar mensagem  +8

570 publicagdes 4,617 seguidores 1.080 seguindo

Troficolor Denim Makers
UNDERSTANDING DENIM SINCE 1956
my.matterport.com/show/?m=JvG2G4Jjghm

Seguidola) por bestmodels_agency e tainara_waite

FAIRS Fabrics Sustainable

@ PUBLICACOES %1 REELS @ MARCADOS

N7
///()/‘4/

ENVIRONMENT

INTERNATIONAL
/‘t‘f'l/('/llf{/ (/((Iy

Figura 66 —Instagram da Troficolor

Fonte: https://www.instagram.com/troficolor_denim_makers/
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5. Desenvolvimento do projeto

5.1. Ferramentas de trabalho

e Adobe Photoshop CS4 Software ferramenta utilizada para a edicdo e
composicdo da ilustracdo, moodboard e respetivo line-up da colecdo e
logotipo da colegdo;

e Corel Draw, ferramenta que possibilitou a realizacao das fichas e parte da
ilustracao;

e O livro Ilustracdo de moda, Moldes, de F. V. Feyerabend e F. Gosh, foi
utilizado para descobrir a silhueta da colecdo, auxiliou no

desenvolvimento das fichas técnicas e na descri¢ao das pecas.

5.2. Publico-alvo

| — 1) - RS
p“';l?} ) al\ji é -

Figura 67 - Painel de Publico-alvo

Fonte: Elaborado pela discente
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5.3. Mood board

Figura 68 - Mood Board

Fonte: Elaborado pela discente

5.4. Conceito da colecao

[guality é uma cole¢do que tem como objetivo e inspiragdo mostrar a igualdade
do ser humano, independente da idade, cor ou género, além de se conectar com a
sustentabilidade.

Sendo uma colecdo totalmente sustentavel que faz pratica do conceito Zero
Waste, contém pecas versateis e atemporais para pessoas de todas as idades. Tem
como inspiragdo a conexdao do ser humano com o planeta, através da
sustentabilidade e a pratica do upcycling e patckwork de gangas. A cole¢do destina-
se para homens e mulheres, de 20 a 65 anos, que se preocupam com o meio ambiente

sem deixar de lado a autenticidade.
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5.5. Estudos e Esbocos

Figura 69 - Estudos das pecas
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Figura 70 - Estudos das pecas
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Figura 71 - Estudos das pecas
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5.6. Apresentacao da colecdo

A colecdo Iguality consiste em 12 pecas, 3 acessoérios e 2 bolsas. A procura pelo
Zero Waste é expressa na colecao atravez do upcycling das 12 pecas, que com o0s
restos dessas pecas confeccionadas, adicionadas a poucas calg¢as de ganga inteiras,
foram feitas as 2 bolsas e os 3 acessorios. Fazendo este processo, é possivel fazer os
acessorios aproveitando o cés das calgas, linhas e retalhos que seriam descartados.

Os coordenados sao unicos e podem apresentar diferencas de lavagens e alguns
componentes a partir do stock de calgas de ganga disponivel ou a pedido do cliente.

Figura 72 - Lineup da colcao
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Figura 73 - Lineup dos acessorios

Figura 74 - Lineup das bolsas

Fonte: Elaborado pela discente
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5.7. Fichas Técnicas

Coordenado 1

Figura 75 - Coordenado 1

Fonte: Elaborado pela discente

66



Projeto licenciatura- Kieza

Cliente/ Marca Modelo/ Referencia) Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 03 Date 09/06/2023
7‘%’ Colegao Gama de tamanhos| Reviséo n°®
U & Collection Iguality Size Range 36 Revision n® 01
Pet7 e Estacao ITamanho Base Data de revisao
sEmmeE=iSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

hi

)

Descrigao do modelo/ Sample Description

Bermuda saruel oversize com seis bolsos redondos e tres bolsos de moedas frontais, seis bolsos com
pesponto duplo nas costas, abertura com botéo de presséo e ziper de metal e cinco passadores ao
redordo cés.

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 1 bermudas e 2 calcas jeans
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 76 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 04 Date 09/06/2023
;s’{ Colecao Gama de tamanhos| Revis&o n°®
U & Collection Iguality Size Range 36 Revision n°® 01
{ w-x |[EStacéo [Tamanho Base Data de revisao
seures=tiSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descricdo do modelo/ Sample Description

Top com aplicagéo da parte de cima de uma calca na lateral no cés.

Observacdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 2 calcas jeans
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 77 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 05 Date 09/06/2023
5” Colegao Gama de tamanhos| Reviséo n°®
U & Collection Iguality Size Range 36 Revision n® 01
Pet7 e Estacédo ITamanho Base Data de revisdao
sEmreeE=TiSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descrigao do modelo/ Sample Description

Capa feita a partir de partes de cima da calca jeans e pode ser ajustada nas laterais pelos botbes

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 5 calgas jeans, retalhos e 4 cés.
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 78 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Coordenado 2

Figura 79 - Coordenado 2

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia, Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 06 Date 09/06/2023
;i' Colegao Gama de tamanhos| Reviséo n°®
U & Collection Iguality Size Range 36 Revision n® 01
Pet7 e Estacédo ITamanho Base Data de revisao
sEmseE=iSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descrigao do modelo/ Sample Description

Top feito a partir da parte de cima de uma calca jeans, com cinco passadores ao redor do cds, dois
bolsos redondos frontais e um bolso de moedas, dois bolsos com pesponto duplo nas costas.

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 1 calca jeans
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 80 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 07 Date 09/06/2023
;’T Colecéo Gama de tamanhos| Revis&o n°®
U & Collection Iguality ISize Range 36 Revision n°® 01
{ w-x |[EStacéo [Tamanho Base Data de revisao
seureE=tISeasons - Sample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descricdo do modelo/ Sample Description

Vestido curto com decote em V profundo, sem mangas e quatro bolsos com pespontos duplos frontais

Observacdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 2 calcas jeans
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 81 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Coordenado 3

Figura 82 - Coordenado 3

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 01 Date 09/06/2023
;s’{ Colecao Gama de tamanhos| Revis&o n°®
U & Collection Iguality Size Range 36 Revision n°® 01
{ w-x |[EStacéo [Tamanho Base Data de revisao
seureE=tISeasons - Sample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descricdo do modelo/ Sample Description

Blusa de um ombro s6 e uma manga longa, dois bolsos redondos e um bolso de moedas frontais,
dois bolsos com pesponto duplo nas laterais e nas costas, abertura com bot&o de presséo e ziper de

metal, cinco passadores ao redor do cés e bainha desfiada.

Observacdes/ Notes

Tecido: Jeans

Materiais utilizados: 1 cal¢a jeans e dois bolsos com pesponto duplo.

Tipologia de calca: Regular fit, Relaxed fit e Strainght cut.

Figura 83 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia, Data
Client/ Brand Kieza Sample/ Reference 02 Date 09/06/2023
72’ Colecao Gama de tamanhos| Revisdo n°
U & Collection Iguality Size Range 36 Revision n° 01
{ w-xe |[EStacio [Tamanho Base Data de revisao
sEmmeE=iSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descrigao do modelo/ Sample Description

Saia evasé com dois bolsos redondos e um bolso de moedas frontais, um bolso com pesponto duplo
na frente, um na lateral e dois e nas costas, abertura com botdo de pressao e ziper de metal, e sem

cos.

Observacdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 1 calca jeans e dois bolsos com pesponto duplo e retalhos.
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 84 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Coordenado 4

Figura 85 - Coordenado 4

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca odelnf Feferencia Data
Clierts Brand kieza Fampled Reference as Date 08062023
J Caolegan IGama de tamanhos Revisaon®
U 5 Collection Iguality Bize Fange 36 Revision n® o1
. Estacio [Tamanho Base Data de revisdo
" THEAS0NS - RFample 5ize - Date of revision 09062023
Frente Costas

Descrigdo do modelo/ Sample Description

Vestido grande evasé até o joelho, decote redondo, sem mangas, dois bolsos com pespontos duplos
frontais e ziper na parte das costas.

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 4 calgas jeans, retalhos, dois bolsos com pesponto duplo e 1 ziper
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 86 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Coordenado 5

Figura 87 - Coordenado 5

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 09 Date 09/06/2023
5” Colegao Gama de tamanhos| Reviséo n°®
U & Collection Iguality Size Range 36 Revision n® 01
Pet7 e Estacédo ITamanho Base Data de revisao
sEmreeE=TiSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descrigao do modelo/ Sample Description

Top com decote em V profundo, sem mangas e desfiado na cava

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 2 calgas jeans
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 88 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencial Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 10 Date 09/06/2023
5* Colecéo Gama de tamanhos| Revis&o n°®
U & Collection Iguality [Size Range 36 Revision n® 01
\ w-xe  |[EStagao [Tamanho Base Data de revisao
seure=tISeasons - Sample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descricao do modelo/ Sample Description

Saia evasé longa assimétrica, com dois bolsos com duplo pespontos na frente e nas costas

Observacdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 1 cal¢as jeans, pernas de calgas jeans e dois bolsos com pespontos duplo
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 89 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Coordenado 6

Figura 90 - Coordenado 6

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 11 Date 09/06/2023
;r.* Colecao Gama de tamanhos| Reviséo n°®
U & Collection Iguality Size Range 36 Revision n°® 01
{ w-x |[EStacéo [Tamanho Base Data de revisao
seureE=tISeasons - Sample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descricdo do modelo/ Sample Description

Saia evasé abaixo do joelho, com dois bolsos redondos e um bolso de moedas frontais, dois bolsos
com pesponto duplo nas laterais e nas costas, abertura com botdo de presséo e ziper de metal, e
cinco passadores ao redor do cos.

Observacdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 1 calga jeans
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 91 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia, Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 12 Date 09/06/2023
L Colegao Gama de tamanhos| Reviséo n°®
Collection Iguality Size Range 36 Revision n° 01
R, . ‘ Estacéo [Tamanho Base Data de reviséo
B STE T - Sample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descrigao do modelo/ Sample Description

Poncho com decote V profundo e dois bolsos com pespontos duplos frontais.

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 1 cal¢a jeans e dois bolsos com pespontos duplos
Tipologia de calga: todas as tipologias

Figura 92 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Bolsa1

Figura 93 - Bolsa 1

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 02 Date 09/06/2023
72’ Colecao Gama de tamanhos| Revisdo n°
U & Collection Iguality Size Range - Revision n° 01
et T Estacao [Tamanho Base Data de revisao
sEmmeE=iSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descrigao do modelo/ Sample Description

Bolsa saco com um bolso com pesponto duplo frontal, forrado em patchwork e com um bolso com
pesponto duplo interno.

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 2 bolsos com pesponto duplo, dois cos e retalhos.
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 94 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Bolsa 2

Figura 95 - Bolsa 2

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia, Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 01 Date 09/06/2023
72’ Colecao Gama de tamanhos| Revisdo n°
U & Collection Iguality Size Range - Revision n° 01
{ w-xe |[EStacio [Tamanho Base Data de revisao
sEmmeE=iSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023
Frente Costas

Descrigao do modelo/ Sample Description

Bolsa tote bag com duas algas fixas, dois bolsos com pesponto duplo frontais, bolsa forrada com
patckwork e um bolso com pesponto duplo interno.

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans

Materiais utilizados: 2 bolsos com pesponto duplo, dois cos e retalhos.

Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 96 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Acessorio 1

Figura 97 - Porta chaves

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia, Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 01 Date 09/06/2023
’1’.’ Colecao Gama de tamanhos| Revisdo n°
U & Collection Iguality Size Range - Revision n° 01
{ w-xe |[EStacio [Tamanho Base Data de revisao
sEmmeE=iSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023

Descrigao do modelo/ Sample Description

Porta chave com tiras de ganga.

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: 2 bolsos com pesponto duplo, dois cos e retalhos.
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 98 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Acessorio 2

Figura 99 - Brinco 1

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia, Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 02 Date 09/06/2023
' Colecéo Gama de tamanhos| Revisdo n°
U & Collection Iguality Size Range - Revision n° 01
{ w-xe |[EStacio [Tamanho Base Data de revisao
sEmmeE=iSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023

Descrigao do modelo/ Sample Description

Brinco de argola com fecho gancho e fios de ganga

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: fios de jeans
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 100 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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Acessorio 3

il

i
WI\“

,4 i 1

Figura 101 - Brinco 2

Fonte: Elaborado pela discente
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Cliente/ Marca Modelo/ Referencia, Data
Client/ Brand Kieza ISample/ Reference 03 Date 09/06/2023
3 Colecéo Gama de tamanhos| Revisdo n°
U & Collection Iguality Size Range - Revision n° 01
{ w-xe |[EStacio [Tamanho Base Data de revisao
surerE=riSeasons - ISample Size - Date of revision 09/06/2023

Descrigao do modelo/ Sample Description

Brinco com fecho gancho e retalho de ganga desfiada

Observagdes/ Notes

Tecido: Jeans
Materiais utilizados: retalho
Tipologia de calca: todas as tipologias

Figura 102 - Ficha técnica

Fonte: Elaborado pela discente
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5.8. Metodologia de criacao do protétipo

As etapas de criagdo do protoétipo final foram as seguintes:

e Separacao das gangas e Estudos e manipulagdo das
por tamanho e lavagem pecas/ Desmanche das calgas

e Fazer e cortar moldes

e Confeccdo e acabamentos
na calga
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Protétipo final

Figura 103 - Etapas da criacdo dos prototipos

Fonte: Elaborado pela discente
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5.9. Protétipos finais

Foram realizados 3 protétipos da colecao durante este projeto: 1 vestido, 1
bolsa e 1 prota chaves.

Figura 104 - Prototipos finais

Fonte: Elaborado pela discente

96



Projeto licenciatura- Kieza

5.10.0rcamentacao

A orcamentacgdo da colecdo foi dividida em trés partes : Roupas (12 pecas),
bolsas (2 pecgas) e acessorio (3 pecgas).

Maio de obra criativa

Mao de obra Horas |Preco( *5,22 euros/h) Total
Pesquisa 48 250,56
Esbocos 16 83,52
[lustracdo/ Painéis 24 125,28
Fichas Técnicas 32 167,04
€ 626,40

*5,22 euros/h = 960,88 euros/ 23 dias. Valor obtido a partir da Tabela de Estagio

Profissional Licenciatura.

e Roupas

Mao de obra confec¢ao ( por peca)

Mao de obra Horas Preco ( *5,22 euros/h) Total
Modelagem 10 52,2
Confeccdo 10 52,2
Manipulacdo 8 41,76
Taxa de lavagem - 0,43

€ 146,59

Matéria prima ( por peca)
Matéria prima Quantidade Prego (euros) por unidade Total
ou metro

Papel vegetal 5 0,2 1
Impressoes 3 0,3 0,9
Custo de recebimento da
ganga (Uber, autocarro) 1 10 10
Matéria prima ganga
usada (plataforma online | 3 1,5 4,5
de vendas)
Embalagem de envio 1 1,35 1,35

€ 17,75
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Comercializagao (por pega)

Areas Preco Preco por peca
Matéria prima €17,75
Mao de obra € 146,59
Margem projeto/Lucro € 50,66
€ 215,00

- Ponto critico das vendas: Ao fim de 12 pecas vendidas, a margem do projeto

passa a margem de lucro.

e Bolsas

Mao de obra confecao ( por peca)

Mao de obra Horas Preco ( *5,22 euros/h) Total
Modelagem 3 15,66
Confecgdo 4 20,88
Manipulagdo 3 15,66
Taxa de lavagem - 0,43
€52,63
Matéria prima ( por peca)
Matéria prima Quantidade Prego (euros) por unidade Total
ou metro
Papel vegetal 5 0,2 1
Impressoes 3 0,3 0,9
Custo de recebimento
da ganga (Uber, 1 10 10
autocarro)
Matéria prima ganga
usada (plataforma 2 1,5 3
online de vendas)
Embalagem de envio 1 1,35 1,35
€16,25

Comercializacao (por peca)

Areas Preco Preco por peca
Matéria prima € 16,25
Mado de obra €52,63
Margem €21,12
€90,00

- Ponto critico das vendas: Ao fim de 30 pecas vendidas, a margem do projeto

passa a margem de lucro.
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e Acessorios

Mao de obra confecao ( por peca)

Mao de obra Horas Preco ( *5,22 euros/h) Total
Modelagem 1 5,22
Confecgao 1 5,22
Manipulacao 1 5,22
Taxa de lavagem - 0,43
€16,09
Matéria prima ( por peca)
Matéria prima Quantidade Prego (euros) por unidade Total
ou metro
Papel vegetal - - -
Impressoes 3 0,3 0,9
Custo de recebimento
da ganga (Uber, - - -
autocarro)
Matéria prima ganga
usada (plataforma - - -
online de vendas)
Embalagem de envio 1 1,35 1,35
Argolas e fechos 1 2 2
€4,25

Comercializac¢ao (por peca)

Areas Preco Preco por peca
Matéria prima € 4,25
Mao de obra € 16,09
Margem €9,66
€30,00

- Ponto critico das vendas: Ao fim de 65 pecas vendidas, a margem do projeto

passa a margem de lucro.
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6. Conclusao

Pode se concluir que a cole¢ao cumpriu os requisitos gerados ao longo do
processo, sendo uma solugdo onde procura em seu maximo desenvolver a pratica
do Zero Waste e que faz uso de toda matéria prima que se é dada.

Sendo uma resolucdo para a problematica de impactos ambientais gerado no
mundo da moda, Kieza em seus préximos passos, podera fazer parcerias para
colecdes capsula como por exemplo a Troficolor, podera desenvolver outras
colecdes, assim como ter uma parceria para instalar seus produtos em alguma loja
fisica.

Para o futuro, uma boa estratégia é buscar fornecedores como a Troficolor e a
salsa para fornecer seu Dead Stock e assim construir pe¢as mais uniformes e com
um padrao elevado. Assim, com o decorrer deste projeto, pude desenvolver e
adquirir conhecimentos sobre a area de sustentabilidade na moda, em sua técnica,
pratica e teoria, podendo ser aplicada a nivel pessoal e profissional.
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