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Estudo comparativo de duas linhas de producdo de
preparados de fruta

Marco Alexandre Alves Correia

Resumo

Os preparados de fruta sdo uma forma eficaz e segura de utilizar a fruta em varios
setores da industria alimentar nomeadamente nos laticinios, geladaria, pastelaria ou
bebidas.

A Frulact é uma empresa do setor agroalimentar que tem como principal objetivo
produzir preparados de fruta, cereais e legumes com padrdes de exceléncia em
termos de qualidade, de forma a satisfazer as expectativas dos clientes.

O presente trabalho teve como principal objetivo o estudo de todo processo de
producao de um preparado de fruta, comparando duas linhas de producao.

Foi estudado todo o processo de producao da Frulact, a descricdo de uma linha
continua de preparados de fruta, comparando tempos de producdo, caudais de
fabricagdo e produtividade.

Os resultados obtidos neste trabalho permitiram perceber todo o processo
produtivo da Frulact, estudar o funcionamento de uma linha continua de preparados
de fruta e verificar que uma linha de producdo é mais vantajosa em termos de
produtividade.

Foram ainda estudadas as vantagens da instalagdo de um novo software numa
linha de produgao, verificando-se que ha vantagens na sua utilizacdo, uma vez que é
facilitado o trabalho do operador e sdo diminuidas as hipdteses de erro.
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Comparative Study of Two Production Lines fruit
preparations

Marco Alexandre Alves Correia

Abstract

Fruit preparations are an effective and safe way to use the fruit in various sectors
of the food industry including dairy products, ice-cream, pastry and drinks.

Frulact is a company in the food industry that aims to produce fruit, cereal and
vegetable preparations with standards of excellence in terms of quality, to meet
customer expectations.

This study was aimed to study the entire production process of fruit preparations
and to compare two different production lines.

All the production process in Frulact was studied, namely the description of a
continuous line of fruit preparations and production times, production flow rates and
productivity.

The results obtained in this study allowed to understand the entire production
process of Frulact, to study the operation of a continuous line of fruit preparations
and also to realize that one of the lines is advantageous in terms of productivity.

It was also studied the advantages of the implementation of a new software in a
production line confirming that the new software is more advantageous, since it is
easier to use for the operator and that error situations are reduced.
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