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RESUMO

O estagio fo1 realizado numa Empresa de Importagdo ¢ Exportagdo de Madeiras
Exdticas, tendo como objectivo o acompanhamento de ciclos de secagem industrial em
diversas espécies de madeiras.

A empresa possui trés secadores nos quais foram efectuados trés ciclos de
secagem para cada secador. Os ciclos foram acompanhados diariamente, através de
registos feitos em fichas de controle de secagem. Procedeu-se a verificagdo de sondas
através do método Gravimétrico, em que o objectivo final foi a determinagdo da
humidade contida nas amostras através da perda de massa por secagem em estufa.

Posteriormente, efectuou-se a analise dos ciclos de secagem e ao tratamento
estatistico, relativamente a4 posi¢do dos malotes de madeira dentro do secador e a
posigdo em altura.

Foram detectados algumas falhas no acompanhamento da secagem,
nomeadamente no controle da temperatura ¢ humidade dentro do secador. Quanto a
verificagdo das sondas, detectou-se que algumas delas deveriam ser calibradas.

No que diz respeito ao tratamento estatistico, ndo se verificaram diferencgas
significativas em relagdo a posicdo em altura dos malotes de madeira, mas sim em

relagdo a posi¢do dos malotes dentro do secador.

Palavras chave: Secagem industrial, Ciclos de secagem, Sondas, Secador,

Madeira.



