Data de Publicacéo

Resumo

Editor

Palavras Chave
Tipo

Revisdo de Pares

Colecdes

U

Instituto Politécnico
de Castelo Branco

I nstituto Politécnico de Castelo Branco

Oliveira, Ligia Sofia Marques

Secagem industrial da madeira: variaveisque a
influenciam

https://minerva.ipch.pt/handle/123456789/2606

M etadados
2002

O estagio foi realizado numa Empresa de Importacéo e Exportacao

de Madeiras Exdéticas, tendo como objectivo o acompanhamento de
ciclos de secagem industrial em diversas espécies de madeiras. A
empresa possui trés secadores nos quais foram efectuados trés ciclos de
secagem para cada secador. Os ciclos foram acompanhados diariamente,
através de registos feitos em fichas de controlo de secagem. Procedeu-
se averificacdo de sondas através do método Gravimétrico, em que o
objectivo fina foi adeterm...

IPCB. ESA

Secagem industrial, Ciclos de secagem, Sondas, Secador, Madeira
Thesis

Néo

ESACB - Engenharia Florestal

Esta paginafoi gerada automaticamente em 2018-11-10T04:57:17Z com
informacéo proveniente do Repositério

https://minerva.ipch.pt


https://minerva.ipcb.pt/handle/123456789/2606

ESCOLA SUPERIOR AGRARIA

INSTITUTO POLITECNICO DE CASTELO BRANCO

Secagem Industrial da Madeira

- variaveis que a influenciam -

Engenharia Florestal

Relatério do Trabalho de Fim de Curso

LIGIA SOFIA MARQUES OLIVEIRA

CASTELO BRANCO
2002




iNDICE

(50 iy e g 1t AU T [
G o e 1 R e . 11|
LSRRI st i S b s A A RS v
BRI s niitiiess i s el RS S S S A I v
LT T Y UM ESSC U ETSRE  R ENI St - S O VI
T o D TN s o it s B S A A S R R SRS 1
2 Bornatlos DO TNMONIAL . oo i s R RS 2
CBERNE o | S SRR R — 2
B e BRI, FUG MBI i wmacissspositosmism et R S AA  ri 2
2.3 - Plano lenhoso...................... R AT R TR S A SRt 4
2.4 — Caracteristicas fisicas fundamentais da madeira.............cc.cooooeeee. 5
25— Uaraelersfiotb teiiong . oo ammiu neswomsmmmsonsammsmsmsssn 8
B SO RTINS PR IRe T 9
S~ DR ML o st AT 10
B0 BT SADDBIEL i s sl i SR 455 12
2 2 1 PR A0 MBI .. S st 13
4 lotbilos de ond@olil. ... oo s 15
5 o NBEriol 6 TrNlUORE ooonrovssiismson s s o s s S S SR RS 16
5 1~ DOTRDU, U0 MR o oot s AR S 16
5.1.1 — Preparagiio da madeira para S€Cagem.............ccovveeeenenrnnn. 17
5.1.2 ~ Proparacdo A6 HEBAMORE. ... ccommmmmmssrismsiomings v a4 18
5.1.3 ~ Popramagio g0 BECRGOL, . e nesverirssonisss sk hasisssssonond 19
Bl o e R R SRR 20
6 = Bupnligdon o demiillo. ... oot s s s 21
BT TR R S R RN 21
6.1 L BlENNE B0 .. i b i iania 22
6132 AR FERICES. ... .cnnommmiimomsmimersspimsiniigms i om sl 26
8. 13 == BRI oo om0 27
BL AT cnm i D e R e 28

815 — SAPEIH. ... ooovvveeeerssseseseossessesessseesesssessssesaessseseeesssaesessesesseon st e e aae et e 29



BT S A R S SR
B BOIIIEI, oo mmscsipsossasanss st A IS AR S8
0 Al SRR oo Sl
Bl Disloln e aliE o oomenmunmismmmds s e it
0.2 - DB o SO it i iR e A
6.3.2.1 - Castanho Frances..............ccooovviiivciiiiieiinene
6.3.2.2 — Carvalho Frafifs.............ccmsmmmmsinosnmnsssommssucssvsnss
BN2 0 DR, . o.oun i smssaisis sy
CRE S Sl T L R —-
T T T
0= Tl s et e e St
Bl N T i o s Al S R B R i b R e ssscart SRS



RESUMO

O estagio fo1 realizado numa Empresa de Importagdo ¢ Exportagdo de Madeiras
Exdticas, tendo como objectivo o acompanhamento de ciclos de secagem industrial em
diversas espécies de madeiras.

A empresa possui trés secadores nos quais foram efectuados trés ciclos de
secagem para cada secador. Os ciclos foram acompanhados diariamente, através de
registos feitos em fichas de controle de secagem. Procedeu-se a verificagdo de sondas
através do método Gravimétrico, em que o objectivo final foi a determinagdo da
humidade contida nas amostras através da perda de massa por secagem em estufa.

Posteriormente, efectuou-se a analise dos ciclos de secagem e ao tratamento
estatistico, relativamente a4 posi¢do dos malotes de madeira dentro do secador e a
posigdo em altura.

Foram detectados algumas falhas no acompanhamento da secagem,
nomeadamente no controle da temperatura ¢ humidade dentro do secador. Quanto a
verificagdo das sondas, detectou-se que algumas delas deveriam ser calibradas.

No que diz respeito ao tratamento estatistico, ndo se verificaram diferencgas
significativas em relagdo a posicdo em altura dos malotes de madeira, mas sim em

relagdo a posi¢do dos malotes dentro do secador.

Palavras chave: Secagem industrial, Ciclos de secagem, Sondas, Secador,

Madeira.



