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RESUMO

Este relatdrio de estagio realizou-se na empresa Balbino & Faustino Lda. ¢ debrugou-
se sobre a actividade transformadora da empresa cuja matéria-prima fundamental é a folha
de madeira.

Estudou-se nas orlas de folha de madeira, a qualidade de unido das folhas topo a
topo, realizada em diferentes equipamentos, visto que esta qualidade ¢ essencial para uma
aplicacdo eficaz das orlas. Concluiu-se que os dentes sdo o factor que mais contribui para a
variagdo das linhas, sendo a qualidade de unifo inferior nas juntas efectuadas pelos dentes
Standard | e superior nos Variu, tendo estes uma aplicacdo mais restrita. Conclui-se
também, que a qualidade de unifo é superior no Carvalho listado ¢ inferior no Figurado.

Nos painéis estudou-se a qualidade de corte da guilhotina nas folhas de madeira., em
diversas situagdes de corte, tendo em conta que diferengas de corte podem significar
painéis ndo utilizaveis. Aqui concluiu-se que os cortes mais imperfeitos se observam em:
lamina e tapete velho; nos cones da lamina superior; nas folhas localizadas nos extremos
dos lotes; e no Pinho.

Concluiu-se também, que a situac¢do de corte € o factor que mais contribui para as

variagdes, embora os outros factores também influenciem.



