Issue Date
Abstract

Type
Peer Reviewed

Collections

4
U

Instituto Politécnico
de Castelo Branco

I nstituto Politécnico de Castelo Branco

Pires, Celia Carreira

Estudo da qualidade de unido nasorlasedo corte
longitudinal defolha de madeira

https://minerva.ipch.pt/handle/123456789/2272

M etadata
2001

Este relatério de estagio realizou-se naempresa Balbino & Faustino Lda.
e debrucou-se sobre a actividade transformadora da empresa cuja matéria-
primafundamental é afolha de madeira. Estudou-se nas orlas de folha

de madeira, a qualidade de uniéo das folhas topo atopo, realizada em
diferentes equipamentos, visto que esta qualidade é essencial parauma
aplicacdo eficaz das orlas. Concluiu-se que os dentes séo o factor que
mai's contribui para a variagao das linhas, sendo a qualidade de uni&o in...

Thesis
No
ESACB - Engenharia Florestal

This page was automatically generated in 2019-10-16T13:10:51Z with
information provided by the Repository

https://minerva.ipch.pt


https://minerva.ipcb.pt/handle/123456789/2272

ESCOLA SUPERIOR AGRARIA

INSTITUTO POLITECNICO DE CASTELOQ BRANCO

ESTUDO DA QUALIDADE DE UNIAO
NAS ORLAS E DO CORTE
LONGITUDINAL DE FOLHA DE MADEIRA

Engenharia Florestal

Relatorio do Trabalho de Fim de Curso

Célia Carreira Pires

7’,4
CASTELO BRANCO

2001




INDICE

OO . 1 B PR O S SO [
VN U S R—— 3
2.1. Troncos requiridos e defeitos depreciativos.. ....ousaius s ssussins i 3
2.2. Folha de madeira requirida e defeitos depreciativos.........ccccinniiiiaiiiieiionne 4
3 BISTEMADE PRI AL . oannminmonm i s 7
0. 1. Beloeio 2 Meg8ode SO .o mneummsmmsmsspabmivsmess ivnimmassmssiovs s 7

4.

3.

D2 Prodlviein dB DHBL, it vassss wnsas s 0

AT PR < iv o | S T — 8
322 Ditla pro-ennilaiin. oo i mii s s o i s 10
3.2.3. Uirla gom tecido nlio tevido nio lixada. ..comsumemsuasismnmsssmes 11
324, Old Badn 81ou SallbEalE ...coonmmsiiiusmen i s s 11
B e Tl e LI . SO O O T I S 12
326, Ddlos prossas d 80 b 18 DRI o s mmimmmmsssampemmmerenss 13
3.3, Produgls de paingis de grandes Amensies... cseswmamsssmsmssmmsses 14
3.3.1. Paingis de gratides dimensies e0lados. .o 14
3.3.2. Paingis de prandes dnnensfes cosidos... pwsamammammasmaigasisig 15
3.3.3. Reparacho, selecoio ¢ eribalagertt,. .. conrsoniimismasisissasiss 16
3.4. Produgiio de Paingis de pequenas tmetiBles. . c.csm e s savitisasassses 16
Fell 1 PaitION Al P ITTNN ccnnsissimmsonoius o s iy s A A s 16
Sl 1, Pdinisde 3 o4 {0lEe T8 wmenmasansessimimnrises 17
34.1.2. Paintis de folbias D80 8. upmmmimsnsmasssmmimo s 18
3.4.2. Pamets oe equdlibeio { Balaneing).. ..o s s i edims 19
3.4.3. Painéis de:composicdo 1AComPOSICRO Duvwisismiisisiisiiosissie 19
METERIALE METODEE... oot s 22
4.1, Descricdo do processo de andlise da qualidade de unido nas orlas.............. 22

4.2. Descricdo do processo de analise da qualidade do corte longitudinal das

IO A TR s s S S T TR Y 23
ANALISE DOS BESULTATIOB. .0 ssossssiossssssss ss5isesssessisssavsassssnssecnsamsssisass i
5.1. Analise da qualidade de unifio NAs 0118S........ccccimerrirerirsrsnreeresnniremssarensensnes 25
5.1 1. Bl Bedis IR ovmsctuiimmmimessinerirss i i e 25
512 Al DR DS e i b 28

513, Savien dis TBRSBRIIBE. . et s s 31




5.2. Analise do corte longitudinal da folha de madeira..........coocevevriniinincinnnns 34

6. EOBCLERUEER.....mmminmnin sy 48
7. BIBLEIGRATTR, o omiiios s st e s 51
INDICE DE ANEXOS

8 vit 15 U S O OO ST —— I
Defeitos dos troncos utilizados para a obtencéo de folha de madeira.........cc.eennee. 1§

B spretliontOns TOOTIS o cowupmumm s ot s s o P 0 AL B T T 111
R L O MR i oo s i RO P v
Lista de folhas de madeira utilizadas na empresa e respectiva numeracao............. Vv
Fluxogramas que esquematizam os processos de producdio de orla.......cccveveveevnenns VI
Fluxogramas que esquematizam os processos de produgfo de painéis...........c....... VII

Fichas técnicas das colas mais Utilizadas......cceeeivvimeraiiiermiierimrnnssiressisessermmmnasaesns VIII



RESUMO

Este relatdrio de estagio realizou-se na empresa Balbino & Faustino Lda. ¢ debrugou-
se sobre a actividade transformadora da empresa cuja matéria-prima fundamental é a folha
de madeira.

Estudou-se nas orlas de folha de madeira, a qualidade de unido das folhas topo a
topo, realizada em diferentes equipamentos, visto que esta qualidade ¢ essencial para uma
aplicacdo eficaz das orlas. Concluiu-se que os dentes sdo o factor que mais contribui para a
variagdo das linhas, sendo a qualidade de unifo inferior nas juntas efectuadas pelos dentes
Standard | e superior nos Variu, tendo estes uma aplicacdo mais restrita. Conclui-se
também, que a qualidade de unifo é superior no Carvalho listado ¢ inferior no Figurado.

Nos painéis estudou-se a qualidade de corte da guilhotina nas folhas de madeira., em
diversas situagdes de corte, tendo em conta que diferengas de corte podem significar
painéis ndo utilizaveis. Aqui concluiu-se que os cortes mais imperfeitos se observam em:
lamina e tapete velho; nos cones da lamina superior; nas folhas localizadas nos extremos
dos lotes; e no Pinho.

Concluiu-se também, que a situac¢do de corte € o factor que mais contribui para as

variagdes, embora os outros factores também influenciem.



