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C.E - Conductividad eléctrica 
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Na – Sodio 

Ni – Níquel 

Nt – Nitrógeno total 
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P – Fósforo 

Pb – Plomo 

Zn - Zinc 

NH3  - Amoniaco  



Tª – Temperatura 

ºC – Grados Celsius 

H – Humedad 

n.d.  – No detectado 

DL – Decreto lei 

NP – Norma portuguesa 

VMA – Valor máximo admisible 

VMR – Valor máximo recomendable 

CaCo3 – Cabonato de cálcio 

CH4 – Metano 

CuSO4 – Sulfato de cobre 

FeSO4 – Sulfato de hierro 

H2SO4 – Ácido sulfúrico 

HCl – Ácido clorhídrico 
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NaOH – Hidróxido de sodio 

NH3 – Amoniaco 

N-NO3
- –  Nitrógeno nítrico 

N-NH4
+ –  Nitrógeno amoniacal 

C/N – relación carbono nitrógeno 

NDF – Neutral Detergent Fiver 

ADF – Acid detergent Fiver 

ADL  – Acid Detergent Fiver 

 

 

 

 



RESUMEN 

 

PROCESO DE COMPOSTAJE  DE LODOS RESIDUALES 

 

 El problema de las lamas residuales está adquiriendo un interés cada vez 
mayor, no sólo porque las cantidades producidas son cada vez más elevadas, sino 
porque su composición día a día se torna mucho más compleja y más difícil de tratar. 

 Con este trabajo se pretende estudiar la viabilidad de aplicar el proceso de 
compostaje como medio de tratamiento y valorización de las lamas resultantes del 
sistema de tratamiento de efluentes de la Empresa Sociedade Têxtil Manuel Rodrigues 
Tavares Lda., conjuntamente con otros residuos que se creyeron convenientes para 
así obtener un sustrato adecuado para el desarrollo del proceso biológico. 

  Se ha pretendido desarrollar a escala de demostración, a través de la 
instalación de una unidad piloto de compostaje, los procedimientos de posible 
utilización, a modo de optimizar los parámetros que influencia el proceso; 
normalmente, el tipo de ventilación y el tipo de residuos a seleccionar de forma a 
mejorar el proceso todo lo posible. 

 La calidad del compuesto se determinó a través de las características físicas, 
químicas y biológicas. El compuesto final debiera tener un color castaño, con un olor 
muy similar al de la tierra húmeda, libre de materiales por compostar y exento de 
olores desagradables. 

 El residuo que estamos utilizando presenta baja alteración en casi todos los 
análisis realizados. De todos modos el proceso aún no ha llegado a su fin, ya 
intentando compostar desde primeros de marzo, y con posibilidad de que se pueda 
tener un producto compostado en un tiempo cercano. 

 En este trabajo se va a evaluar el proceso de todo el estudio, anteriormente 
comentado y realizado, hasta la fecha, ante la imposibilidad de poder evaluar el 
producto final por razones de tiempo. 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 

Slude composting from a raw wool washing waste water treatment unit 

 

The problem of sewage sludge waste is becoming an increasing interest not only 
because the quantities produced are increasingly high, but because its composition 
every day becomes much more complex and harder to treat.  

With this work we intend to study the feasibility of sludge composting as a process of 
treatment and recovery of the sludge from the waste water treatment plant on the 
Sociedade Têxtil Manuel Rodrigues Tavares Company through different mixtures with 
straw as a carbon source, we expect to verify composting feasibility for waste water 
sludge treatment with other wastes that are believed suitable for and obtain a suitable 
substrate for the development of biological process.  

It has sought to develop scale demonstration, through the installation of a pilot 
composting unit, the procedures for possible use, to how to optimise the parameters 
that influence the process, normally the type of ventilation and type of waste chosen in 
such a way to improve the process as much as possible.  

The quality of the compound was determined through the physical, chemical and 
biological weapons. The compound should have a final brown, with a smell very similar 
to moist soil, free materials for composting and free from unpleasant odors.  

The residue shows that we are using low alteration in almost all analyses performed. 
Anyway the process has not yet come to an end, and composting trying since early 
March, and with the possibility that they may have a product composted at a time 
close.  

This study will evaluate the process throughout the study, commented previously made 
and, to date, given the impossibility of being able to assess the final product for 
reasons of time. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


